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INSURAL*

Isolierendes Feuerfest-Material fir Aluminium und Zink
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INSURAL — der Feuerfest-Werkstoff

fur hochste Qualitatsanspriiche beim GieBprozess

Feuerfestes Isoliermaterial

Fir den Umgang mit flissigen Metallen werden
Feuerfest-Materialien bendtigt, die ,Mensch und
Maschine” vor den hohen Temperaturen dieser
Metalle schiitzen und auch dafiir sorgen, dass die
Qualitat der Schmelzen erhalten bleibt oder noch
verbessert wird. Sie sollen Maschinen und Geréte
in einem Zustand belassen, der sauberes und
effektives Arbeiten (ber einen langeren Zeitraum
zulasst.

Diese  Feuerfest-Werkstoffe  miissen  den
unterschiedlichen Anforderungen der Metalle
angepasst sein. Hinter der Bezeichnung INSURAL
verbirgt sich eine Gruppe von Werkstoffen, die sich
besonders fiir flissiges Aluminium und Zink Uber
Jahre gut bewdhrt hat. Auch fiir andere flissige
Metalle sind diese Werkstoffe einsetzbar, sofern die
Temperatur unter 1.000 °C liegt.

Fir jede Anwendung die richtige Form

INSURAL gibt es sowohl in pastdser Form als auch in
Form von Fertigteilen. Die pastdsen INSURAL Sorten
sind hochisolierende Massen, die zum Beispiel als
Klebereingesetztwerden, aberauchzurAusbesserung
von Bruchstellen, zur Abdichtung von Fugen und
ahnlichen Anwendungen. Fiir die gebrauchsfertigen
Teile gibt es mehrere INSURAL Qualitaten, die sich
durch Festigkeit und Isolierfahigkeit unterscheiden.
Anwendungsbeispiele sind z.B. Rinnen, Diisen
und vorgefertigte GieBpfannen mit GréBen fiir
40-2000 kg Aluminium.

MaBgeschneiderte Fertigteile

Auch kleine, sehr maBgenaue Teile werden
hergestellt, die fir Dauerspeiser im Kokillenguss
(z.B. Kolben fir Verbrennungsmotoren), als
Angussblichsen bei der Raderproduktion und viele
andere Anwendungen geeignet sind. Fir diese
kleineren Teile wird (iberwiegend INSURAL 50 und
INSURAL 130 verwendet. Da INSURAL eine Masse
ist, die vergossen wird, sind auch sehr komplizierte
geometrische Formen preisglinstig herstellbar.

Alle INSURAL Qualitdten sind gemdB der derzeit
glltigen Gefahrstoffverordnung frei von Gefahrstoffen.

MaBgenaue Fertigteile, preisgiinstig herstellbar




Anwendung fiir Metalltransport

Aus INSURAL 140 und INSURAL 180 werden
tiberwiegend gréBere Teile hergestellt, bei denen
eine hohere Festigkeit bendtigt wird und das
Isolierverhalten etwas geringer sein darf. Dies ist oft
dann der Fall, wenn relativ groBe Mengen Metall
nur trdge auf die geringe Isolierung reagieren oder
die Kontaktzeit zwischen Metall und INSURAL kurz
ist. Typische Anwendungen sind Transportbehalter,
GieBgefaBe flir Kippguss (Pouring Basin),
Uberfiihrungsrinnen oder Filltrichter.

INSURAL 140 fiir gr6Bere Teile mit hoher Festigkeit

Die folgende Zeichnung zeigt einen sogenannten
Filtertrichter, wie er fiir das Befiillen von ND-Ofen
oder Schopfofen mit flissigem Metall verwendet wird.
Im oberen Behalter befindet sich ein SIVEX* FC Filter,
durch den die Schmelze gereinigt und turbulenzfrei
uberflihrt wird.

INSURAL 50 Isoliereinsatze eignen sich sehr gut fr
den Einsatz als Dauerspeiser im Kokillenguss. Je nach
Beanspruchung werden hier Standzeiten von 500 bis
zu einigen tausend Abgtissen erreicht.

Die Anwendung von INSURAL Teilen ist duBerst
vielseitig, weshalb in dieser Broschiire nur einige
typische Beispiele vorgestellt werden konnen. Wo
auch immer Sie ein isolierendes, metallabweisendes
Produkt bendtigen: Sprechen Sie uns an, wir werden
gemeinsam eine Lésung erarbeiten.

SIVEX Filter




INSURAL Anwendung

beim Niederdruckguss

Niederdruckguss ist das am meisten verbreitete
GieBverfahren fir Aluminiumfelgen. Die Verbindung
zwischen Steigrohr und Kokille sind hdufig das
“Zwischenrohr” und die “Angussbiichse”, welche
aus Stahl gefertigt sind.

Fir den GieBprozess missen diese auf hohe
Temperatur erhitzt werden. Die Anwendung von
INSURAL in diesem Bereich erfordert auf Grund der
hohen Isolierwirkung keine extra Beheizung.

Die in vielfaltigen Abmessungen produzierten
Zwischenrohre werden zusatzlich auBen mit
Mineralfaserpapier umwickelt, was einerseits die
Isolierung noch erhoht und andererseits eine hohe

Die (Sprue)

Filter housing

Intermediate
bush
INSURAL
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INSURAL

Passgenauigkeit in der Stahlhilse ergibt. Auch
die Ausgussbiichse ist in vielen Abmessungen
und Ausfiihrungen im Lieferprogramm. Sonder-
abmessungen sind erhaltlich.

Vorteile:

+ Wegfall der Zwischenrohrbeheizung:
Gaseinsparung bis zu 25m3 / Maschine x Tag

+ Keine  aufsteigende  Hitze,  weniger
Kokillenkthlung

+ Hohere Produktion durch kiirzere Taktzeiten

+ Bessere Arbeitsplatzbedingungen durch weniger
Hitze, weniger Larm, mehr Sauerstoff

Beispiel einer Angussbiichse fiir die Réderfertigung




INSURAL Anwendungsbeispiele Dosieréfen

Ein weiterer Anwendungsbereich fiir INSURAL
Formteile ist der Einsatz im Bereich Dosierofen.
Hier haben sich die typischen VerschleiBteile oberer
Einfulltrichter, unterer Filltrichter, Dosierrohr und
Auslaufrinne Uberzeugend bewahrt. Sie bieten eine
preiswerte Alternative zu Ton-Graphit Teilen.

Eine Besonderheit ist der nach Nielsen
stromungsoptimierte  Filltrichter,  der  eine
turbulenzfreie Befiillung des Ofens garantiert und
damit die Oxideinschlisse in der Schmelze reduziert.

INSURAL Anwendungsbeispiele Einsatze fiir
Transportpfannen

Vorgefertigte INSURAL Einsdtze fir Transport-
pfannen werden bereits fiir Metallmengen zwischen
ca. 40 kg bis Uber 2000 kg hergestellt. Der
Einbau in bestehende Stahimantel ist schnell und
einfach mdglich. Die neu zugestellte Pfanne ist
nach kirzester Zeit wieder einsatzbereit, da eine
zeitaufwandige Trocknung entfallt.

INSURAL Formteile fiir
Dosierdfen — geringer
Verschlei und lange
Haltbarkeit

INSURAL Einsatze fiir
Transportpfannen — schnelle
und einfache Verarbeitung

Strdmungsoptimierter
Filltrichter




Anwendung im Kippguss

INSURAL GieBbechereinsatz

Beim KippgieBprozess werden haufig Eingussbecher
benétigt, um die Kokille zu fillen. Diese bestehen
meist aus Stahl oder Gusseisen und sind nicht mit
Isoliermaterial ausgekleidet, zum Teil sind sie jedoch
geschlichtet oder mit Feuerfestmaterial zugestellt.
Die Eingussbecher werden normalerweise mit Gas
beheizt, um Temperaturverluste zu verhindern. Die
typische Lebensdauer fiir diese Becher betrdgt ca.
6000 Abg(isse.

Beim gleichzeitigen GieBen von zwei Gussteilen kann
es zu einer ungleichmaBigen Formfiillung kommen, das
heiBt die Gussformen werden mit unterschiedlichen
Metallmengen gefillt. In dem nur unzureichend
gefillten Teil kommt es zu Schrumpfporositat, weil die
Speiser nicht vollstandig gefiillt sind.

Haufig verbleibt auch eine Gusshaut im GieBbecher,
die vorwiegend aus Aluminiumoxid besteht. Dies
bedeutet Materialverlust flir den GieBer.

Das Auskleiden des GieBbechers mit einem INSURAL
Einsatz bringt folgende Vorteile:

Geringeren Temperaturverlust

GleichmaBige GieBtemperatur

GleichmaBigere Formfillung bei zwei Formnestern
Ruhigere, turbulenzarme Fillung

Keine oder nur ganz dinne Gusshaut im
GieBbecher

+ Weniger Ausschuss

+ + 4+ + 4+

Dadurch wird eine hohere Ausbringung und eine
niedrigere  Ausschussrate erzielt. Verschiedene
GieBbecher wurden mit Hilfe der Formfiillsimulation
entwickelt oder optimiert.




Beispiel: Automobilgusshersteller, Bremsteile

m 300% langere Standzeit

m Riickgang der AusschuBquote von 8% auf 5%

m Kosteneinsparung:
- Geringerer Gussausschuss
- Geringerer Bearbeitungsausschuss
- Einsparung bei GieBbechern
- Metalleinsparung GieBhaut
- Kratzeverluste

Jahrliche Gesamtersparnis

198.000 $
36.000 $
27.000 $
70.000 $

7.000 $

338.000 $

Technische Daten

Eigenschaften INSURAL 50 | INSURAL 130 | INSURAL 140 | INSURAL 170 | INSURAL 180 | INSURAL 270
Dichte glcm? ~ 1.1 ~13 ~1.4 ~1.7 ~1.8 ~2,7
MPa (20 °C) 2 3 3 5 7 18
Festigkeit
MPa (750 °C) 3 4 5 6 11 22
Ausdehnungs- K 45105 | 58%10° | 39%10¢ [ 09*10¢ | 1,25*10¢ | 1,25* 10
koeffizient
Offene Porositat % 70 55 42 20 21 16
% (20 °C,65% RF) 0,8 0,7 0,6 0,1 0,1 0,1
Hygroskopie
% (20 °C,90% RF) 2,5 2,2 2,0 0,6 0,6 0,2
Warmeleitfahigkeit | W/mK 0,4 (600 °C) | 0,45 (745°C) | 0,47 (745°C) | 0,85 (745°C) | 0,94 (745°C) | 2,2 (745 °C)
Abdichtungsmassen / Kleber Kleber
Eigenschaften INSURAL 700 INSURAL 800 INSURAL 7480
Dichte (nass) g/cm? 1,1 1,1 1.4
Dichte (trocken) g/cm? 0,6 0,8 0,9
Biegefestigkeit N/ mm? 1,5 3,0
Warmeleitfahigkeit W / mK 0,08 0,1 0,1
Schrumpfung % 0,05 0,05
Max. Anwendungstemp. °C 1100 1100 1100
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