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»Das automatische MTS 1500
Verfahren ist die Grundlage fiir
eine komplexe Steuerung des
Behandlungsprozesses.”

Ein Verfahren zur Automatisierung

Was bedeutet MTS 15007

Das MTS 1500 Verfahren ist ein automatischer
Prozess und erméglicht

+ Durchfiihrung aller notwendigen Schritte zur
Schmelzebehandlung in einem Arbeitsgang

+ Erhohung der Effektivitat der einzelnen
Behandlungsschritte

+ Reduzierung des Arbeitsaufwandes des Bedieners

+ \Verminderung von Emissionen

Das MTS Verfahren basiert auf der bewahrten FDU
Rotorentgasung und bietet zusatzlich die Moglichkeit
einer gleichzeitigen Zugabe unterschiedlicher
Schmelzebehandlungsprodukte in die Schmelze.

Die Zugabe dieser Behandlungsprodukte nutzt
die neu entwickelte Methode, bei der durch den
drehenden Rotor bewusst ein Strudel in der Schmelze
erzeugt wird. Das Granulat wird mittels einer
Dosiereinrichtung in diesen Strudel zugegeben. Der
Strudel wird wahrend der Zugabe sorgfaltig gesteuert
und ermdglicht eine sehr effektive Vermischung der
Produkte mit der Schmelze.



Prozessschritte

Das Standardverfahren mit MTS 1500 besteht aus einer Reihe von Einzelschritten, die wie folgt zusammengefasst werden kénnen:

1. Absenken der VerschleiBteile 3. Zugabe der Behandlungsprodukte
Schaft, Rotor und Prallplatte Die bendtigte Menge an Granulat
werden zuerst in die Schmelze wird direkt in den Strudel dosiert
eingetaucht. und in die Schmelze eingezogen.

2. Strudelbildung

Die Prallplatte wird deaktiviert.
die Drehzahl des Rotors erhoht,
und es bildet sich am Schaft ein
Strudel.

Entgasung

Nach erfolgter Zugabe wird die
Prallplatte erneut aktiviert, der
Strudel wird unterbunden, und
es beginnt die Entgasung.



Verbrauchsmaterialien

Das MTS 1500 Verfahren basiert auf der Leistungsfahigkeit von zwei innovativen Neuentwicklungen:

XSR und FDR Rotoren
Neue Rotordesigns, die
+ einen optimalen Strudel bilden zur Zugabe der

COVERAL* MTS Granulate
Eine vollstandig neue Gruppe von Produkten wurde
speziell fir das MTS 1500 Verfahren entwickelt:

Schmelzebehandlungsprodukte, + verfligbar fir alle dblichen Behandlungsschritte
+ Wasserstoff, Oxide und andere nichtmetallische in einer GieBerei wie Reinigen, Abkratzen,
Einschliisse sehr effektiv entfernen. Veredeln und Kornfeinen
+ abgestimmte Reaktivitat zur Reduzierung von
Rauch- und Staubentwicklung

Granulat Anwendung Wirkung

Verminderte Korundbildung. Entfernung von Oxiden und anderen
nichtmetallischen Verunreinigungen. Erzeugt eine trockene und
metallarme Krétze.

COVERAL MTS 1524

COVERAL MTS 1533 Reinigen und Abkratzen

Verminderte Korundbildung. Entfernung von Oxiden und anderen
nichtmetallischen Verunreinigungen. Erzeugt eine trockene und
metallarme Kratze. Speziell fir AIMg-Legierungen.

COVERAL MTS 1560 | Reinigen und Abkratzen — natriumfrei

Verminderte Korundbildung. Entfernung von Oxiden und anderen
nichtmetallischen Verunreinigungen. Erzeugt eine trockene und
metallarme Kratze. Speziell fiir AIMg- und Kolbenlegierungen.

Reinigen und Abkratzen — natrium-

COVERAL MTS 1565 . .
und calciumfrei

COVERAL MTS 1572
COVERAL MTS 1576

Ausbildung eines veredelten AlSi-Eutektikums. Verbesserung der

Natri |
atriumveredelung Speisung und der mechanischen Eigenschaften.

COVERAL MTS 1582 Kornfeinung Kornfeinung zur Verbesserung der mechanischen Eigenschaften.

COVERAL MTS 1540 Wasserstoff-Zugabe Stellt einen geforderten Wasserstoffgehalt ein.

COVERAL MTS 1591 | Entfernung unerwiinschter Elemente Entfernt Na, Ca, Sr, Li.

Detailierte Anwendungshinweise entnehmen Sie dem Merkblatt und Sicherheitsdatenblatt, auf Nachfrage bei uns erhaltlich.




Vorteile von MTS 1500

Das MTS 1500 Verfahren bietet der GieBerei eine Vielzahl von Vorteilen, welche in vier Kategorien einzuteilen sind:

Metallurgische Vorteile

Die sehr effektive Art und Weise der Vermischung von

Behandlungsprodukten in der Schmelze verbessert

die Metallurgie des Gussstiicks:

+ gleichmaBige mechanische und physikalische
Eigenschaften

+ homogene Mikrostruktur und Zusammensetzung

+ geringer Oxidgehalt

+ kontrollierte Gasporositat

Okonomische Vorteile
Die Kosteneinsparung ist ein Hauptziel von
AluminiumgieBereien. Aus dieser Sicht bietet das
MTS 1500 Verfahren:
+ Reduzierte Behandlungskosten

- geringerer Inertgasverbrauch

- geringerer Granulatbedarf

- geringerer Aluminiumgehalt in der Kratze

- geringere Arbeitskosten
+ Erhohung der Leistungsfahigkeit

- schnellerer Metallumlauf

- reproduzierbare Schmelzequalitat

- erhohte Zuverldssigkeit bei vermindertem

Instandhaltungsaufwand

Verbesserter Gesundheits- und Arbeitsschutz

MTS 1500 reduziert Partikel- und Gasemissionen

wahrend der Behandlung im Vergleich zur

konventionellen, manuellen Zugabe:

+ geringere Granulatzugabe

+ der Strudel zieht das Granulat unmittelbar nach
Zugabe in die Schmelze ein und mischt Metall und
Behandlungsprodukt intensiv

+ das eingesetzte Granulat wird (berwiegend
wahrend der Behandlung umgesetzt, die
ungewollte Reaktion auf der Schmelzeoberflache
nach der Behandlung entfallt

+ der Bediener der Anlage ist nicht unmittelbar
in den Behandlungsprozess eingebunden und
befindet sich auBerhalb eines potentiellen
Gefahrenbereichs

Verbesserter Umweltschutz

Das MTS 1500 Verfahren hilft der GieBerei bei der

Verbesserung ihrer Umweltbilanz durch:

+ verringerten Einsatz an Verbrauchsmaterialien
(Granulat, Behandlungsgas)

+ reduzierte Kratzemenge

+ verminderte Emissionen

+ reduzierten Temperaturverlust durch kirzere
Behandlungszeit (Energieeinsparung)

Start eines
umweltfreundlichen
Behandlungsverfahrens

Schneckenforderer fiir prazise
und reproduzierbare Zugabe

Kornfeinung mit COVERAL
MTS 1582 ergibt eine hohe
FlieBfahigkeit der Schmelze
und damit geringe Porositat




Wagezelle fiir
prazise Dosierung

Ubersicht Streuung:
Zeitabhéngige
Granulatdosierung

Ubersicht Streuung:
Gewichtsabhangige
Granulatdosierung

Fallstudie A

GieBerei:

Eine deutsche SandgieBerei stellt Kleinserien- und
Prototypen-Guss auf einer automatischen Formanlage
her.

Verfahren:

Die GieBerei A schmilzt verschiedene Legierungen
im Induktionsofen und behandelt anschlieBend
die Schmelze in der Transportpfanne mit FDU
Rotorentgasung. Mittels MTS 1500 werden dabei in
Abhdngigkeit von Legierung und Gussstiick sowohl
COVERAL MTS 1572 zur Natriumveredlung als auch
COVERAL MTS 1582 zur Kornfeinung zugegeben.
Die Spezifikation flir Natrium in der Schmelze ist 40
bis 90 ppm gemessen mit dem Spektrometer. Dabei
liegen 9 Prozent (23 von 260 Chargen) auBerhalb der
Natriumspezifikation.

Anforderungen:

Die GieBerei mdchte lhren Prozess hinsichtlich der
Natriumausbeute stabilisieren, um Nachbehandlungen
zu vermeiden.

+ Reduzierung der Anzahl der Schmelzen auBerhalb
der Spezifikation

+ Gewichtskontrolliertere Zugabe des
Natriumgranulates

+ Reibungsloser Produktionsablauf

+ Stabile Prozesse

+ Erhohte Produktivitat

Errungenschaften:

Durch den Einsatz der Wdgezelle ist der Prozess
storungsfreier geworden; die Gewichtsdifferenz ist
kleiner als 5 Prozent bezogen auf den Zielwert von
500 g COVERAL MTS 1572. Dadurch liegen weniger
als 1 Prozent (2 von 260 Chargen) der gemessenen
Schmelzen auBerhalb der Natriumspezifikation.

Die Produktivitat konnte erhoht werden, weil weniger
Schmelzen nachbehandelt werden. Die Auditfahigkeit
ist erhoht, da die zugegebene Granulatmenge in der
Steuerung dokumentiert wird.



Fallstudie B

GieBerei:

Die GieBerei B produziert verschiedene Gussstiicke
sowohl im Druckguss als auch im Niederdruck-
Kokillen-Guss.

Verfahren:

GieBerei B schmilzt in einem zentralen Ofen und
transportiert die Schmelze mit Transportpfannen
zu den GieBofen. Dabei wurde die Schmelze in
der Transportpfanne mit einem konventionellen
Entgasungsgerat gereinigt, ein Abkratzsalz wurde vor
der Behandlung manuell auf die Schmelze gegeben.

Anforderungen

Die GieBerei plante eine Erweiterung der Schmelz-
und Behandlungskapazitat um den Faktor 4 und
budgetierte eine weitere FDU Entgasungsanlage.
Der Metallgehalt in der Kratze war hoch. Zur
Reduzierung des Aluminiumverlustes und der daraus
resultierenden Kosten- und Energieeinsparung
wird  eine  MTS 1500  Automatische
Schmelzebehandlungsstation angeschafft.

FDU mit manueller
Granulatzugabe

MTS 1500

Produktionskapazitat

20.000 t pro Jahr

Anzahl der zu behandelnden Pfannen

65 - 70 Pfannen mit je 800 kg AlSi7Mg pro Tag

Behandlungstemperatur 730-760 °C
Gl debars COVERAL GR 2410 COVERAL MTS 1524
(0,05 %) (0,03 %)
Granulatmenge pro Behandlung 400g+/-20g 240g+/-10g
Jahresverbrauch an Granulat 6.000 kg 3.600 kg

Errungenschaften

Der effektive MTS 1500 Prozess hat die Kosten
pro Behandlung reduziert, und es wurde weniger
Aluminiumlegierung (iber die Kratze entsorgt. Der
Behandlungsprozess verlduft automatisiert mit
konstanten Parametern. Insgesamt konnen jahrlich
etwa 60 Tonnen Aluminium eingespart werden.

Krdtzemenge Aluminiumverlust
pro Jahr pro Jahr
120
= 100
<
o
5 80
5]
c 60
=
o
—
40
20
0 N N
N @ A0 ).
N Q\’L\ \S\S P\@ﬂu \N\\S\S
Q \a Q W
({0“((' ('0“((} ({0“((' ('QQ((}



01/2019 - d

FO

O

Fallstudie C

GieBerei
Eine europédische GieBerei stellt Aluminiumfelgen im
Niederdruck-Kokillen-Guss her.

Verfahren

GieBerei C schmilzt eine AlSi7Mg im Schacht-
schmelzofen und behandelt die Schmelze in einer
INSURAL* Transportpfanne. Die AITi5B1 Vorlegie-
rung wurde manuell zugegeben und anschlieBend
eine FDU Entgasung durchgefiihrt.

Anforderungen

Die GieBerei mochte alle notwendigen Behand-
lungsschritte in einem Arbeitsgang kombinieren und
den Einfluss des Bedieners bei der manuellen Zuga-
be der Vorlegierung reduzieren. AuBerdem war die
Krdtze metallreich, und man Uberlegte nach einem
praktikablen Weg zur Reduzierung des Aluminium-
verlustes.

Errungenschaften

Der auf titan- und borhaltigen Salzen basierende
chemische Kornfeiner COVERAL MTS 1582 wird
mit einer MTS 1500 Schmelzebehandlungsstation
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eingebracht. Dabei werden bei jeder Behandlung
250 g COVERAL MTS 1582 in den sorgféltig
gesteuerten Strudel dosiert.

Die Kornfeinungswirkung ist sehr gut und wird bei
geringerer Zugabemenge im Vergleich zur Vorlegie-
rung erreicht. Durch den automatisierten Prozess
sind die mechanischen Eigenschaften viel gleich-
maBiger.

Die gebildete Kratze ist trocken und metallarm;
zusatzlich berichtet die GieBerei von geringerem
Reinigungsaufwand der Niederdruck-Ofen.

Behandlungsparameter
Transportpfanne INSpRAL ATL 600 mit 500 kg
AlSi7Mg
Temperatur 730 - 760 °C
Zugaberate 250 g COVERAL MTS 1582
(0,05 % der Schmelzemenge)
Behandungszeit 6 Minuten
Inertgasmenge 20 I/min N,
Rotorgeschwindigkeit | 450 1/min mit MTS FDR 190.70

Sehr trockene
Kratze ohne
zusétzliche
Zugabe von
Abkratzmitteln
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