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HOLLOTEX™ EG RUNNER & C2-FH

KOMPONENTEN FUR GIESS-SYSTEME

+ Einfache Handhabung

+ Hohe Produktivitat

+ Rationalisierte Lagerhaltung
+ Weniger Entsorgungskosten

+ Verbessertes Arbeitsumfeld
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GieBsystem-Komponenten

Die leichte Alternative zu keramischen GieBsystemen

HOLLOTEX EG Runner

HOLLOTEX EG Runner Komponenten finden dberall
dort Anwendung, wo GieBsysteme fiir handgeformte
Eisengussteile nicht mehr dber die Modellplatte
abgebildet werden kdnnen.

Das Produkt besteht Uberwiegend aus Zellulose,
kombiniert mit mineralischen Bestandteilen. Die
Stabilisierung der diinnwandigen Systemkomponenten
erfolgt durch Kohlefasern in  Kombination mit
einer organischen Bindung. Dadurch weist dieses
GieBsystem ein gegeniiber herkdmmlichen Keramik-
bauteilen um ca. 90% geringeres Gewicht auf.

Aufgrund des geringen Gewichts ist es leichter zu
handhaben als ein herkdmmliches Keramiksystem und
zudem weniger anfallig fir Bruchschaden. Bei diesem
neuartigen System werden nur die drei Bauteile Rohre,
L- und T-Stiicke bendtigt.

HOLLOTEX C2-FH

Zur Gestaltung eines kompletten GieBsystems sind
weitere Komponenten, wie zum Beispiel Erweiterungs-
oder Reduzierstlicke, Adapter sowie Anschnittsteine
und Filterhalter erforderlich. Um diesen Anforderungen
gerecht zu werden, hat Foseco die HOLLOTEX
Produktfamilie um ein weiteres Sortiment mit dem
Namen HOLLOTEX C2-FH erganzt.

Diese Bauteile bestehen aus einer hochisolierenden
Aluminiumsilikatkomponente mit einer anorganischen
Bindung. Auch sie zeichnen sich durch ein geringes Ge-
wicht aus. Im Vergleich mit keramischen Komponenten
sind sie um ca. 70% leichter.

Aus diesem Grund erganzen sich HOLLOTEX C2-FH
und HOLLOTEX EG Runner Komponenten in idealer
Weise bei der Gestaltung von GieBsystemen.

HOLLOTEX EG
Runner HOLLOTEX C2-FH
Komponenten Komponenten



Die Hauptvorteile

Wodurch unterscheiden sich HOLLOTEX GieBsysteme von konventionellen keramischen GieBsystemen?

+ Geringes Gewicht

Die Produktivitat der Formerei steigert sich messbar,
weil sich die Bauteile wegen ihres geringen
Gewichts einfach und schnell zu einem Laufsystem
zusammenfligen lassen. Die korperliche Belastung
der Former ist wegen dieser einfachen Handhabung
vermindert. Wegen des geringen Gewichts kénnen
Querverbindungen ohne aufwandiges Verkleben
der Rohre mit Klebeband bzw. HeiBkleber montiert
werden. Die Verwendung von Armierungen entfallt
und somit auch deren Aussortieren dieser nach
dem Entleeren der Form.

+ Einfach zu verbinden
Die Verbindungen der HOLLOTEX EG Runner
Rohr,- L- und T- Komponenten, ahnlich Nut und
Feder, werden durch einfaches Ineinanderstecken
hergestellt, sie brauchen nicht geklebt zu werden.

Adapterstiick kann abgesagt
und zur Verbindung mit dem
Reststiick genutzt werden

~
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+ Leicht zu Schneiden
HOLLOTEX EG Runner Komponenten sind mit
einer einfachen Handsdge leicht auf die benétigte

Ldnge zu kirzen. Im Vergleich zu keramischen
GieBsystemen entfdllt die Staubbelastung fir den
Mitarbeiter beimTrockenscheiden, bzw. aufwandiges
Trocknen der Rohre beim Nassscheiden. An den
Enden der L- und T-Rohre ist eine MaBskala, um
das Kiirzen zu vereinfachen. Die gekappten Enden
kdnnen als Adapterstlicke genutzt werden. So
entsteht bei der Verwendung der HOLLOTEX EG
Runner Komponenten kein Abfall.

+ Geringere Lagerhaltungskosten
Durch die flexible Nutzbarkeit der drei HOLLOTEX
EG Runner Komponenten wird die Lagerhaltung
deutlich vereinfacht, da nur eine Standard-
Rohrlange pro Durchmesser und Typ bevorratet
werden muss.

+ Weniger Riickstande und Abfall

Aufgrund  der verwendeten Materialen fiir
HOLLOTEX EG Runner Komponenten kommt es nur
zu geringer Kontamination des Sandsystems und
ein Aussondern von Keramikfragmenten entfallt.
Bei HOLLOTEX C2-FH Komponenten fallt aufgrund
des deutlich geringeren Gewichtes weniger Miill
an, der oft sehr teuer entsorgt werden muss. Auch
nachgeschaltete Anlagenteile wie Ausleerrittler,
Siebe, Transportbander und Sandkihler werden
aufgrund der nicht vorhandenen harten Keramik-
fragmente deutlich entlastet. Das bedeutet, dass
Kosten fir die Wartung und Instandhaltung dieser
Anlagenteile deutlich reduziert werden konnen.

Leicht zu schneiden

Einfach zu verbinden

Weniger Riickstande

Weniger Miill
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Anwendung des Systems

HOLLOTEX Produkte und Kundenservice

Durch das Zusammenspiel von Kundenberatung und
der Nutzung von HOLLOTEX Komponenten sind wir in
der Lage, die Arbeit der GieBer zu vereinfachen. Damit
erhoht sich auch die Rentabilitat der GieBerei.

Speziell in der Handhabung bieten die Produkte der
HOLLOTEX Komponenten viele Vorteile, die leider
nicht immer in Euro und Cent zu ermitteln sind.

Der gesamte Fertigungsprozess kann in der Gie-
Berei von unseren kompetenten Fachleuten geprift
werden und je nach Erfordernis kénnen zusatzliche
MaBnahmen wie

+ metallurgische Untersuchungen von Einschliissen
in fehlerhaften Gussstiicken und / oder

+ Optimierung der Gestaltung von Speiser und
GieBsystemen mit Hilfe von Formfiillung und Erstar-
rungssimulation veranlasst werden.

Service

Unsere Ingenieure und Produktmanager arbeiten
partnerschaftlich mit unseren Kunden zusammen,
um die Qualitdt der Gussteile, die Produktivitat
sowie die Prozesskontrolle und das Arbeitsumfeld zu
verbessern.

Simulation

Formfullung- und Erstarrungssimulation sind in der
heutigen Zeit wichtige Werkzeuge flr den GieBereiin-
geneur. Unsere GieBereifachleute haben durch die Al-
lianz von Foseco und MAGMA® GmbH, dem Markt-
fuhrer in der Simulation von gieBereispezifischen
Prozessen, die Méglichkeit, die Simulationstechnik im
vollem Umfang zu nutzen.

Produkt-
anwendung

MAGMA
Simulation
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