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OCAK ASTAR SISTEMLERI

DEMIR DOKUMHANELERI YUKSEK PERFORMANSLI ASTAR TEKNOLOJISI

Mikemmel Refrakterlik

Kalici Performans I_I
Temiz Ocak Sistemi

Curuf Direnci FOSECO

Kolay Kurulum



Demir Dokimhanesi Astarlari

Demir doékiimhanelerinin  bircogunda  birincil
ergitme kupol veya cekirdeksiz indiiksiyon
ocaklarinda yapilir. Bagska yontemler de kullanilir
ancak pek yaygin degildir.

Metal, ana ergitmeden pota ve/veya yolluklar
vasitasiyla bekletme ocagina yada tretman
potasina, buradan da dokiim tnitesine gelir.
Bircok farkli ergitme,bekletme,tretman ve transfer
sistemleri kullaniimaktadr.

Butiin bu sistemler, en uzun astar dmriine ve
metal temizligine ulasmak icin cok ozel astar
¢6zlimlerine ihtiyac duyarlar.

Bu brosiirde tanitilan driinler.tipik bir dokiimhane
icin siniflarinda en iyi Grlinlerdir. Foseco ¢ok genis
bir monolitik ve 6n sekillendirilmis Griin portfoyi
ile cok 6zel ihtiyaglariniza cevap verebilmektedir.
Latfen ayrintili bilgi icin lokal Foseco ekibi ile
irtibata geciniz.



Tipik bir Demir Dokimhanesinde Ocak Cesitleri

Kanalli Bekletme Ocag




Demir Dokimhanesinde Kupol Ocaginda Ergitme

Kupol ocaklari

Kupol ocaklar, diinya capinda otomotiv ve
boru sektoriine Uretim yapan en modern
dokiimhanelerde ana ergitmede kullaniimaktadir.
RAMWELL astarlari,alumina bazly, kil ile baglanmis,
%10 ila %20 arasinda SiC iceren, ziftsiz dovme
malzemesidir.

HYDRAMAX astarlari, ¢ok diisiik cimentolu, kalsine
edilmis ve tavlanmis alumina iceren, %15 ila %55
arasinda SiC iceren dokdilebilir astar malzemesidir.
HYDRAMAX refrakterlerin, ziftli ve ziftsiz
versiyonlari bulunmaktadir.

ULTRAGUN SC astarlari, SiC iceren yiiksek
performansl piskiirtme malzemelerinden biridir.

SURGUN™ astarlarn ¢ok dusiik ¢imento iceren,
ozel plskirtme tabancalari ile uygulanan yenilikgi
malzemelerden birisidir.

Urtinler ile son secimler, astarli veya astarsiz
kupol ocagina ve gelistirilmek istenen asagidaki
islemlere gore yapilir.

m astar 6mru

curiif dayanimi

kurulum hizi

kurutma zamani

kemiklesme dayanimi

metal temizligi

astar guvenligi



Astarli kupol ocaklari

Tavlanmig alumina esasli RAMWELL 90 yada
RAMWELL PS001 ve kalsine edilmis RAMWELL
75 dovme malzemeleri, pota kismi, metal alma
olugu ve metal alma deligi icin tavsiye edilebilir.
Alternatif olarak dokilebilir malzeme olan
HYDRAMAX AT3A veya HYDRAMAX VX281 M
sunulabilir. Bu malzemeler %18 ila %31 arasinda
SiC iceren ¢ok diisiik cimentolu malzemelerdir.

On sekillendirilmis HYDRAMAX AT3A yada 6n
sekillendirilebilen HYDRAMAX ST3A astarlari
cliruf deligi icin idealdir.

ULTRAGUN SC 55 yiiksek oranda SiC ihtiva
eden plsklrtme malzemedir.Ergitme bdlgesine
uygulanir.

CRITERION 50ME govde icin, disiik cimentolu
sablon vasitasiyla uygulanan bir astardir. Eger
sablon kullanmak miimkin degil ise dusik
cimentolu plskiirtme malzeme olan DURAGUN
onerilebilir.

Hizli, dayanikli, ekonomik tamirler igin dustik
cimentolu, SiC ile zenginlestirilmis SURGUN T8;
pota kismi, ergitme bdlgesi, gévde bdlgelerine
sablon gereksinimi olmadan uygulanabilir.

Astarsiz kupol ocaklari

RAMWELL PS001 veya RAMWELL 90 doviilebilir
astar malzemeleri;pota kismi,metal alma olugu
icin idealdir. Eger dokilebilir astar malzemesi
tercih ediliyorsa HYDRAMAX AT3A veya
HYDRAMAX VX281M cok diisiik ¢imentolu astar
malzemeleri tercih edilebilir. Ayrica pota kismi icin
dokdilebilir astar malzemeleri ile metal alma olugu
icin dovme astar malzemelerinin kombinasyonu
da mimkundiir.

HYDRAMAX AT3A (solda) ve RAMWELL 90 (sagda) kap testi

Astarli kupolalar

Astarsiz kupolalar




Demir Dokumhanesinde Cekirdeksiz
Indiiksiyon Ocaginda Ergitme

Cekirdeksiz  indlksiyon ocaklari  hurdalarin
ergitilmesi icin idealdir. Bircok demir ergitme
indiiksiyon  ocaginda  asidik  (silka) astar
kullanilmaktadir, bununla  birlikte zahmetli
uygulamalar icin Foseco'nun tavlanmis silika
ile zenginlestirilmis SILCOR* asidik astarlari
ile andalusit bazli KELLUNDITE astarlari ideal
coziimlerdir.

Pik-Sfero Ergitme

SILCOR astarlari, yiiksek saflikta, tane boyutlari
siniflandirilmis, kuartz (silika) bazli, %30 tavlanmis
silika iceren, kuru dovme malzemesidir. Yiiksek ve
orta frekansli indiiksiyon ocaklarinda pik ve sfero
ergitme icin kullanihr.

SILCOR asagidaki 6zellikleri gelistirir;

m astar 6mri

verimlilik

metal temizligi

astar glivenligi

SILCOR yalnizca Foseco tarafindan tedarik edilmekte
ve ocagin tamamina uygulanabilmektedir.

SILCOR 308
0.8% B,0,: Max. Calisma Sicakhgi 1600°C

SILCOR 305
0.5% B,0,: Max. Calisma Sicakhgi 1650°C

SILCOR astarlari, ocagin tamamina uygulanabildigi
gibi bolgesel olarak da uygulanabilmektedir.
Erezyon probleminin gorildigi bolgeler SILCOR
ile astarlanabilir. Ancak bu bélgeleri astarlamak
ozellikle biytik kapasiteli ocaklar icin praktiktir.



Demir Ergitme

KELLUNDITE 700, alimina bazh, mullit formda
olup kuartz bazli asidik astarlarin alternatifi
olarak kullanilan, notr, kuru dovme malzemedir.
Asidik astarlarin is ve isci saghgi acisindan ocaga
kurulumu ve bozulmasi géz oniine alindiginda
KELLUNDITE 700, birim maliyet olarak avantaj
saglayan alternatif bir astar malzemesidir.

KELLUNDITE 707 aliimina bazli, kuru doviilebilir
astar malzemesi, ocagin Ust kisimlarina
uygulanarak alttaki refrakter ~malzemesiyle
dikissiz (izsiz) bir ylizey olusturur.

Yardimai drtinler

Agiz ve gaga malzemeleri

KELLUNDITE 85 ag§iz malzemesi yiiksek aliiminali,
magnezya iceren kuru dovme astar malzemesidir.
Alt kisimda bulunan diger astar malzemesiyle
dikissiz (izsiz)bir yiizey olusturur.

BLU-RAM ve DURACRETE kullanima hazr,
kimyasal bagli plastik malzemelerdir. Aliimina
icerigi %45-85 arasinda degismektedir.

Yararlari;

kolay kurulum

cok dusiik nem icerigi

miikemmel adezyon 6zelligi

metal sizmalarina karsi yliksek dayanim

Tamir ve bakim
DURACRETE 85PC yiiksek alimina bazli plastik
malzeme olup, ¢ok iyi tane dagilimina sahiptir.
Catlaklarin tamirinde ve yama malzemesi olarak
kullanilmaktadir.

Bobin koruma

COILCOTE yiksek aliminali siva malzemesi
glicll, koruyucu, yar kalici astar malzemesi olup
bobinlere uygulanir.

Kapak malzemesi
m CERCAST 1500
m TRIAD 60

BLU-RAM HS plastik
malzemesi uygulanmig
gaganin gortinimi

Kuru dévme iglemi icin
kubbenin ocagin Ust
kismina yerlestirilmesi

Sablon dévme makinasi ._f" -."

fa



Demir Dokimhanelerinde Kanalli Bekletme

ve Dokum Ocaklari

BEKLETME OCAKLARI

Kanalli Bekletme Ocaklari
Kanalli ocaklar demir dékiimhanelerinde, ergitme
ve dokiim istasyonlari arasinda yiiksek miktarda
sivi metal tutmaya yararlar.

3 tip kanalli ocak vardir.
Bunlar;

m Dikey Kanalli Ocaklar

m Varil tip Kanalli Ocaklar
m U-Sekilli Kanalli Ocaklar

Dikey ve U-Sekilli Kanalli Ocaklar

Bu tipteki kanalli ocaklar ylksek aliminali,
kuru doviilebilir astar malzemesi ile veya cok
disiik cimentolu dokiilebilir astar malzemesi ile
astarlanabilirler.

Yiksek altiminali kuru dévme astar malzemesi
KELLUNDITE 95; ozellikle astarlama zamaninin
kisaltiimak istendigi, sablonun da ergitildigi
durumlarda yarar saglar. CRITERION 50ME agiz
malzemesi olarak; kuru doviilmiis ocak govdesini
korumak icin kullanilir.

Dustik ¢imentolu dokdilebilir astar
malzemelerindeki gelisme ile su icerigi %4
Un altina dismis, bununla beraber kurutma
zamanlarn da kayda deger bir sekilde azalmis ve
astar omiirleri de artmistir.

Foseco'nun sinif lideri iki Grini DELTACAST 88 ve
CRITERION 85 XL yiisek tonajli kanalli ocaklarda
yiksek kalite gereksinimini karsilamak Uzere
gelistirilmistir.

Dikey kanalli ocak astarlar, Foseco'nun yaratici,
pustlrtilebilir disiik cimentolu astar malzemesi
SURGUN ile kolayca tamir edilebilir. Dolayisiyla
refrakter 6mrii uzar, maliyet azalir.

Varil tipi kanalli ocaklar
Varil tipi kanalli ocaklar geometrileri dolayisiyla
genellikle tugla ile ortildr.

Yiiksek kapasiteli ocaklarda dahaiyibir performans
ve daha ekonomik ¢oziimler icin bolgesel astarlar
kullanilabilir.



DOKUM OCAKLARI

Basingli dokiim ocaklar

Basincli dokim ocaklari, otomatik kaliplama
hatlarinda dokim siiresince metali tipki bekletme
ocaklarinda oldugu gibi indiktoér vasitasiyla
belirli bir sicaklikta tutarlar.Ya da enerji maliyetini
dustrmek amaciyla indiiktor kullaniimayabilir. Bu
durumda 1si kaybini azaltmak ve metal sicakhgini
korumak icin cok ozel dizayn edilmis astar
malzemesine ihtiyac duyulur.

Kendiliginden akiskan DURAFLO 85, yiiksek
aliminali  dokilebilir astar malzemesi hem
gévde hem de yolluk kisimlarinda kendiliginden
akiskanlik 6zelligine sahip olmasi dolayisiyla
kolayca uygulanir.

Kapak kismina, orta seviyede allimina iceren,
yiksek hacim kararliligina sahip kolay dékdlebilen
CERCAST 1500 konvansiyonel astari veya
dokiilebilir, izolasyon ozellikli LITEWATE gtivenlik
astari tavsiye edilir.

indiiktér

indiiktérler hem kanalli ocaklarda hem de basingli
dokim ocaklarinda her zaman kuru dévme
malzemesiyle astarlanirlar.

MAGNAVIBE 850 spinel formlu, magnezya esasl,
kuru dovilebilir refrakter ylksek giicte ¢alisan
indiiktorler icin uygundur.

KELLUNDITE 857 spinel formlu, magnezya esasli,
kuru doviilebilir refrakter daha kiigiik indiiktorlere
veya genel indiiktor astari olarak uygulanabilir.

KELLUNDITE 857 ile
astarlanmis kanalli ocak
indiktori

Bekletme ocag

Basincli dokiim ocad
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Celik Dokumhanesi Astarlari

Bircok celik dokimhanesi hurda ve talaslar
indiiksiyon ocaginda ergitmektedir. Daha biyuk
dokiimhaneler elektrik ark ocaklarinda ergitme
yapmaktadirlar.

Birincil ergitmeden sonra metal, transfer potasi
ile kaliba dokdlir. Bircok durumda ergimis metal,
ergitme ve pota arasinda tutulmaz veya ilave bir
islem gérmez.

Bu brogirde listelenen trinler, tipik dokiimhane
uygulamalari icin sinifinin en iyi Grinleridir.
Foseco; 6zel ihtiyaclariniz icin monolitik ve énsekil
verilmis refrakter ¢éziimleri konusunda ¢ok genis
bir Uriin yelpazasine sahiptir. Litfen daha ayrintili
bilgi icin lokal Foseco firmasi ile iletisime geginiz.



Celik Dokimhanelerinde Cekirdeksiz
Indiiksiyon Ocaklarinda Ergitme

Cekirdeksiz indliksiyon ocaklar celik hurdalarn
ve geri dondiiler ile sarj edilir ve hizli bir ergitme
saglar. Geleneksel olarak bu ocaklarda, magnezya
bazli, kuru doviilen astarlar kullaniimaktaydi. Fakat
zaman icerisinde Spinel formlu aliimina bazli, kuru
doviilen astarlar standart uygulama olarak kabul
gord.

KELLUNDITE 857 ve KELLUNDITE 85RAS yiiksek
saflikta spinel allimina formlu, kuru dovilen
refrakter malzemeleri, ylksek sicaklik celik
alasimlari ergiten cekirdeksiz indiksiyon ocaklar
icin dizayn edilmistir. KELLUNDITE 695-PLUS nétr,
spinel magnezya formlu, kuru déviilen refrakterler,
dusik sicaklik celik alasimlari ergiten cekirdeksiz
indliksiyon ocaklari icin dizayn edilmistir.

KELLUNDITE 85RAS spinel formlu, %85 AL,0,-%13
MgO iceren ve tavlanmig aliimina bazl refrakterdir.
Maksimum calisma sicakhigi 1720°C dir.

KELLUNDITE 857 spinel formlu, %85 Al,0,-%14
MgO iceren ve yiksek saflikta tavlanmis beyaz
alimina bazli refrakterdir. Maksimum calisma
sicakligi 1750°C dir.

KELLUNDITE 695-PLUS spinel formlu, %72 AlQ,-
%24 MgO iceren tavlanmis kahverengi alimina
iceren refrakterdir. Maksimum calisma sicakhd
1750°C dir.

Yardimci Griinler

Agiz Malzemeleri

KELLUNDITE 85 agiz malzemesi yliksek saflikta
altiminal,, kuru dovilebilen malzemeler olup
magnezya icerirler. KELLUNDITE 85 agiz malzemesi
refrakter birlesim yiizeyi ile dikissiz (izsiz) bir ylizey
olusturarak metal sizmalarini engeller.

BLU-RAM HS kullanima hazir, kimyasal bagl plastik
malzemelerdir.

Baslica yararlari

m mevcut astar ile milkemmel adezyon 6zelligi

m metal sizmalarina karsi yiiksek dayanim

Gaga Malzemeleri
m BLU-RAM HS
m CRITERION S85E

Catlak tamiri ve bakim

X9 PLASTER yliksek alimina bazli plastik malzeme
olup, ¢ok iyi tane dagilimina sahiptir. Astarlarin
catlayan ve kirilan yerlerinde yama malzemesi
olarak kullanilir.

Bobin koruma

COILCOTE yiiksek altimina iceren siva malzemesidir.
Bobinlerin etrafinda ¢ok giiclii bir koruma saglayan
yari kalic refrakterdir.

Kapak Malzemeleri
m CERCAST 1500

BLU-RAM HS
kullanima hazir bir
sekilde tedarik edilir.

BLU-RAM HS
plastik malzemesi
uygulanmis gaganin
gorinimi

KELLUNDITE ile astarlanmig
ocagin gériinimi

1
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Uygulama Ornekleri

Servisimiz Kalite
Gliniimiiz sartlar; yiiksek kaliteli, hatasiz dokiimler Akredite edilmis kalite giivence sistemleri;
icin hizl, verimli ve katma deger yaratan dokiim bitmis Uriinlere en uygun testlerin yapilmasina,

yontemlerine gereksinim duymaktadir.Tim bu strekli iyilestirme ve diizenleyici faaliyetlerin
gereksinimleri karsilamak, en uygun ozelliklere uygulanmasina olanak saglar.
sahip astar malzemesini secmekle baslar.

Foseco, teknik ve uygulama tecriibesi ile tiim

dokim strecleri icin genis bir aga sahiptir.

Dokiimhaneler ile ortaklasa calisan satis ve teknik BLURAM HS
birimlerimiz, ocak yonetimi ve metal transferi iiretim hatt
¢6zlimleriniz igin sizlere yardimci olacaktir.

Miisteri odakl
arastirma ve
gelistirme

*FOSECO, logosu ve BLU-RAM, CRITERION, DURACRETE, DURAGUN, EMERALD RAM, KELLUNDITE, SILCOR, SILLMAX, SURGUN, TRIAD ve X9-PLASTER Vesuvius grup sirketinin Dokiimhane
boliimiiniin ticari markasidir ve ancak lisans alinarak kullanilabilir.Her hakki saklidir. Bu basim iginde yer alan hicbir detay, yayimcinin yazili izni olmadan kismen ya da tamamen higbir sekilde
kopyalanamaz. Uyart: Izinsiz yapilan kopyalama, zarar ve hirsizlik kovusturmasi icin dava agiimasina yol acacaktir. Bu kisim icinde yer alan bitiin ifade, bilgi ve datalar bir kilavuz olarak
yayimlanmistir ve (ireticinin sahip oldugu pratik tecriibelere gore) dogru ve %(ijvenilirdir. Ancak, ne retici, ne yetkilisi, ne saticisi ne de yayima asagidaki hususlarin tam, eksiksiz ve garanti
oldugu konusunda hicbir sorumluluk tagimaz: (1) eksiksiz/tam guivenilirlik (2) kullanilan driinlerin tictincii partinin haklarini cignemedidi (3) yerel yasalara uygunluk icin ilave giivenlik 6nlemi
gerektirmeyecedi.Satic, Uretici adina temsilcilik veya kontrat yapmaya yetkili degildir. Bitiin satislar, istenildiginde temin edilebilen, retici/satici arasindaki ilgili satis anlasmasi sartlarina gore
yapiimistir. © Foseco International Limited 05/11.
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