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Temiz pota sistemleri

Hizli kurulum

Curuf direnci

P\
ALY 4

FOSECO




Aluminyum dokimhane astarlari

Aluminyum dokimhane ergitme bdélimlerine
zamaninda potalar hikmediyordu, oysa simdi
toptan ergitme saglayan cekirdeksiz indiiksiyon
ve kule tipi ergitme ocaklari giderek onemli
hale geldi. Sonug olarak yekpare yapilar modern
aluminyum dokiimhanelerinde donemli rol
oynamaya basladi. Foseco'nun diisiik cimentolu
dokme drini ALUGARD ve ¢imentosuz dokme

Tipik aluminyum dokiimhane diizeni

Cekirdeksiz
induksiyon ocagi

Potali ergitme &
dokiim ocag

Tasima & tretman potalari

arGnl TRIAD, genis bir sicakhk araliginda daha
iyi korunum direnci gosteren aluminyuma direncli
katki malzemesi icermekte iken, Foseco'nun
kuru vibrasyonlu astari KELLUNDITE cekirdeksiz
indiiksiyon ergitmesi ile ideal uyumludur.

Bu broslrdeki drinler tipik ddékiimhane
uygulamalari icin sinifinin en iyisi olanlardr.
Foseco sizin 0Ozel ihtiyaglarinizi karsilayacak
yekpare yapilar ve gelistirilmis refrakter ¢coziimleri
sunmaktadir. Litfen daha fazla bilgi icin
ulkenizdeki Foseco ekibi ile irtibata geginiz.

Kule & reverber ergitme



Ergitme Ocagi

Aluminyum Dokiimhanelerinde

Kule tipi ergitme ocaklari

Kule tipi ergitme ocaklari genellikle aluminyum
dokiimhanelerinde kullanlr. Dikey ergitme saftina
bagli bekletme banyosundan olusurlar. Kati kiilce
kulenin tepesine sarj edilir, buradaki yigin 6n
Isitma islemini takiben ergiyik odasi haznesinde
erimeye baglar.

Dogal bir sekilde bekletme bélmesine akar. Metal
potaya aktarilincaya kadar burada bekler, potada
tretman yapilir ve sonra dokiim ocagina génderilir.
Bu ocaklar geometrileri itibari ile cok karmagiktir
ve cogu misteri tam bir kurulum, bakim ve
malzeme tedarik paketi istemektedir.

Reverber ergitme ocaklari

Kule tipi ocaklar gibi olmayan reverber ocaklar,
genellikle tek odali ocaklardir. Kati kiilce sarj
kapagi agilarak ocak icine beslenir, daha sonra
ocak banyosunda eritilir. Sonra ergiyik bekletme
ocagina sarj edilir.

ALUGARD

Bu tip ocaklarin astarlanmasinda aluminyuma
direncli olan ddkme ALUGARD  riini
kullaniimaktadir. Aluminyumun tasinmasi ve
tutulmasi durumlari ve uygulamalar icin cesitli
seviyelerde ozel gelistirilmis Griinler vardir.
ALUGARD malzemeleri sivi metali ‘itme’ kabiliyeti
sebebiyle ‘islanmaz’ seklinde adlandinlmistir ve
bunun sonucunda metal ve refrakter arasinda bir
reaksiyon olusmaz.

Bu temiz refrakter ocak astari, dokiimhanenin
ocak servis omrlinii en uygun hale getirir.

ALUGARD CE-S yiiksek aluminali diisiik cimentolu
dékme malzeme miikemmel bir aluminyum direnci
sunmaktadir. Iyi mukavemeti ve performansi ile
genel kullanim icin kusursuz bir Griindr.

ALUGARD HS85 yiiksek aluminali, super sert,
aluminyuma direncli dékme driin, sarj bolgeleri
etrafindaki mekanik darbe ve agresif erozyonla
savasmasi icin 6zel olarak gelistirilmistir.

QUICK FIX ALUGARD EXP 2 bilesenli fosfat bagli
sistem, 1slanmaz katki maddesi icermektedir ve
ocaklarda yama tamiri icin ideal bir Grindur.
Bu Urlin ayrica hem eski hem de yeni refraktere
cok iyi yapistigi icin ince kaplama amaciyla da
kullanilabilmektedir.

TRIAD*

TRIAD 70AL yiiksek aluminali cimentosuz dokme
Urtin{ Aluminyum islatmasi ve iceri nufuzuna karsi
essiz bir direng gosterir. Normal TRIAD dékme
urtnlerindeki tim o6zelliklere sahiptir:

m Kolay karistirma
m Kolay kurulum
m Azaltilmig pisme siiresi

Uriin banyo, alcak yan duvarlar, rampa ve esik gibi
metal ile temas eden tiim alanlar icin uygundur.

Kule tipi ergitme ocagi

ALUGARD CE-S icin kap testi

ALUGARD CE numunesi
ARA ile (sagdaki) ARA siz
(soldaki))




Ergitme Ocagi

Aluminyum dokimhanelerinde

Cekirdeksiz indiiksiyon ocagi
Cekirdeksiz indlksiyon ocaklar toptan hurda
ergitmesi icin en uygun dokiimhane ekipmanidir.

Aluminyum ergitmesinde cekirdeksiz indiiksiyon
ocagi astarlart mikemmel islanmazlik o6zelligi
sunmasi icin istenmistir ve aluminyum alagimlari
icin genis ergitme ve dokim sicakliklan arasinda
basari ile ¢calismaktadir.

KELLUNDITE 703 ylksek aluminali kuru
dovilebilen refrakterleri aluminyumu ergitmek
icin indiksiyon ocaklarinda kullaniimaktadir.

Bunlar en az curuf olusumu ve yapismamasi, kolay
ve agresif olmayan temizleme saglamak amaciyla
o6zel aluminyuma direncli katki malzemesi ile ocak
astarinda temiz bir ylizey olustururlar.

KELLUNDITE 703 astar icerdigi andalusit ile
aluminyum alagimi  ergime sicakliklarinda
genisleyerek metalin astar icine nufuz etmesi
riskini azaltmaktadr.

Yardimai drinler

KELLUNDITE 707 kuru déviilebilen astar malzemesi
catlak yayilmasini onler ve ocak govdesi ile kapak
arasinda sizdirmaz bir alan olusturur.

Bobin Korumasi
COILCOTE yiiksek aluminal harclar gii¢ bobinini
koruyucu yari saydam refrakter tabaka ile korur.

Gaga malzemesi

m BLU-RAM* HS ve BLU-RAM HSW kolay
kurulum 6zelliklerine sahip fosfat bagli plaster
malzemedir

m ALUGARD CE-S onsekillendirilmis refrakter

Kapak malzemeleri
m CERCAST 1500AL dokme astari hacimsel
kararlilik ve 1slanmazlik saglar.

Potalar

Dokiimhanelerde aluminyumun ergitilmesinde en
cok kullanilan metod potali ocaklardir. Foseco
tlim ocak tipleri icin genis bir yelpazede potalar
sunmaktadir.



Dokum ocaklari

Aluminyum dékiimhanelerinde

Aluminyum dokimhanelerinde ii¢ ana tip dokim
ocagi bulunmaktadir, her biri farkli ocak teknolojisi
kullanmaktadir:

m Alcak basingl ocaklar
m Dozajlama ocaklari
m Potali Ocaklar

Alcak basing ocaklari

Alcak basing ocaklarinda geleneksel olarak
refrakter malzeme kullanilir. Bu ocaklar genellikle
kiiclik olur ve ocak banyosu bir kerede doldurulur.
Basinclandirilmig dokiim operasyonu esnasinda
aluminyumun iceri nufuz etmesine olanak veren
yap! baglantilari yoktur.

Banyo astarlari asagidaki malzemelerle dokiilebilir:
m TRIAD 70AL

m ALUGARD CE-S
m ALUGARD A95

Cogu ocak aluminyumu bekletmek icin pota
kullanmaktadir. Temel avantaji potanin kolaylikla

degistirilebilmesi sayesinde, hidrojen kapma riski
digstrelerek ve ocak astari kurutulmasina gerek
kalmadan dokiim islemi hemen baslayabilmektedir.
Potalar elektrik rezistansli isitma ile aluminyumun
esit 1sinmasini garanti etmektedir. Foseco her
ocak tipi icin genis bir pota yelpazesi sunmaktadir.

Dozajlama ocaklar

Refrakter ile astarlanmis dozajlama ocaklari
geleneksel olarak diisik nemli astarlardir. Bu
ocaklar genellikle kiigiik olur ve ocak banyosu
bir kerede doldurulur. Basinclandirilmis dokim
operasyonu esnasinda aluminyumun iceri nufuz
etmesine olanak veren yapi baglantilari yoktur.

Banyo astarlamasi TRIAD 45AL, TRIAD 70AL ve
INSURAL {iriinleri ile yapilabilir.

Potali ocaklar

Potali ocaklar; elektrik rezistansli, gaz veya yagh
brulorlii olabilir. Uygulama ve metal tretman
kosullarina gore dmiirleri birkag ay olabilmektedir.
Foseco her ocak tipi icin genis bir pota yelpazesi
sunmaktadr.

TRIAD 70 AL kap testi

Aksesuarli Alcak basing ocag

Aksesuarli dozajlama ocag




Potalar ve yolluklar

Aluminyum dokimhanelerinde

Aluminyum dokimhanelerinde kullanilan potalar
metali ergitme boliminden dokim birimine
tasimak icin kullaniimaktadir, bu sebeple en az
sicaklik kaybi olmasi cok 6nemlidir.

Asagidaki drtnler kullanilabilir:

TRIAD 45AL dusuk yogunlukta cimentosuz dokme
arind aluminyum 1slatmasi ve nufuz etmesine
direncli ve kullanici dostu bir malzemedir.
Karistirmasi, astarlanmasi, kurutmasi ve kirilmasi
cok kolaydir. Biitlin tasima potalari ve yolluklar
icin uygundur, ayrica 12 ay raf omrii avantaji
vardir.

Tabaka | Kalinlik Malzeme . Terma! Dig Duvvar
iletkenlik | sicakhgi
No. mm W/mk °C

1 150 Beton 3,140 741
refrakter

2 0 1,000 308
I S A

INSURAL 140 0,460 747
INSURAL 10 0,300 410

1 60
2 30
3 0 1,000 152

INSURAL ATL potalar hazir sekilli ve onceden
pisirilmistir.Islanmazhk o6zelligi aluminyum sakal
olusumunu azaltarak cikarilmasini kolaylastirir,
ayrica metal tagima esnasindaki ¢apraz kirlenmeyi
onler. Oksit olusumundan korur, ergiyikteki sert
inkluzyon riskini azaltir.

Ustelik, geleneksel astarlar sicaklik kaybi sebebiyle
araliklarla isitilirlar bu durum sivi metalin asir
isitilmasina yol acar, bu da oksit olusumunu
tesvik eder ve daha fazla ¢oziinmiis hidrojen
seviyelerine sebep olur.

CERAMOL* 258G veya TERRACOTE 7667 kullanimi
pota astar temizligini artirir.

INSURAL REFRACTORY

Et payi: 90 mm

Ist kaybi: 2583 W/m?

Dis Duvar sicakhgi: 152 °C

Beton refrakter
Et payi: 150 mm

Ist kaybi: 9069 W/m?
Dis Duvar sicakhgi: 308 °C

1000

100 150 200
mm




Aluminyum dokimhanelerindeki

ocak ve potalarin tamir ve bakimi

Foseco genig bir (riin yelpazesi icinde tamir
karisimlari ve harglari sunmaktadir.

QUICK FIX* ALUGARD EXP
QUICK FIX ALUGARD EXP aluminali fosfat bagh
dokme driindir:

Miikemmel 1slanmazlik 6zelligi

lyi mekanik direng

Hizli astarlama ve kuruma

Mevcut refraktere milkemmel yapisma
Uzun raf émrii (12 ay)

X-9* PLASTER

X-9 PLASTER termal olarak kararli, tutarli
refrakter macunudur, tim demir ve demir disi
uygulamalarda kullanilabilir:

Mikemmel refrakterlik

Uzun émdrli performans
Islanmazlik 6zelligi

Sivi metal ve curufa karsi direng
Kolay ve temiz uygulama

X-9 PLASTER el yamasi ve tamir uygulamalari icin
tasarlanmistir.

INSURAL 700 and INSURAL 800

INSURAL izolasyon macunu 1si ile sertlesir
ve oOzellikle aluminyum ile ¢inkoda kullanilr.
Kendinden yapisan, kullanima hazir ve
siniflandirimis sentetik fiber (asbest) icermez.

INSURAL 700 ve INSURAL 800 macunlari INSURAL
sekillerin montajinda kullanilir, INSURAL tuglalarin
yapistinlmasinda, pota astarlarinin ve catlaklarin
tamirinde kullanilir.

KALSEAL* 1

KALSEAL* 1 sizdirmazlk bilesenleri INSURAL astar
montajinda kullanilir, fakat ayni zamanda tugla
refrakterlerin tamir harci olarak da kullanilabilir.
Har¢ kuruyacak ve ortam kosullarina bagli olarak
30-40 dakika icerisinde sertlesecektir.

BLU-RAM HS

BLU-RAM HS fosfat bagli kaliplanabilir
refrakterler mulit bazlidir ve tamir malzemesi
olarak kullanilabilmektedir.

QUICK FIX ALUGARD EXP
tamir

X-9 PLASTER and
BLU-RAM HS tamir
malzemesi

INSURAL ATL
hazir sekilli pota
astarlari
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Tasarim ve muhendislik hizmeti

Foseco asagidaki refrakter astar tasarimi ve hizmetini sunmaktadir:
Teknik sartname

Termal hesaplamalar

Astarlama talimati

Uriin bilgi foyleri

Malzeme giivenlik bilgi foyleri

Kurutma ve kurulum semalari

Tam bir aluminium ocadi yenilenmesi ve kurutulmasi
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Ocak cizimleri

FOSECO, logosu ve ALUGARD, BLU-RAM, CERAMOL, DURACRETE, INSURAL, KALSEAL, KELLUNDITE, TRIAD and X-9 PLASTER, Vesuvius Grup Sirketleri Dékiimhane Bolimii'niin ticari markasidir ve
ancak lisans alinarak kullanilabilirHer hakki saklidir. Bu basim icinde yer alan hicbir detay, yayimcinin yazili izni olmadan, kismen yada tamamen hicbir sekilde kopyalanamaz, degisik yontem ve
sekillerde kullanilamaz. Bu kisim icinde yer alan biittin ifade, bilgi ve datalar bir kilavuz olarak yayimlanmistir ve (iireticinin sahip oldugu pratik tecriibelere gore) dogru ve givenilirdir. Ancak, ne iiretici,
ne yetkilisi, ne saticisi ne de yayimar asagidaki hususlarin tam, eksiksiz ve garanti oldugu konusunda hicbir sorumluluk tasimaz: (1) eksiksiz/tam giivenilirlik (2) kullanilan Griinlerin ticiinct partinin
haklarini cignemedigi (3) yerel yasalara uygunluk icin ilave giivenlik dnlemi gerektirmeyecegi.Satici, tiretici adina temsilcilik veya kontrat yapmaya yetkili degildir. Bitiin satislar, istenildiginde temin
edilebilen, Uretici/satici arasindaki ilgili

satis anlasmasi sartlarina gore yapilmistir.
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