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MSI* DC

Otomatik asilama sistemi

MSI*DC, mekanik ve otomatik dokiim sistemlerinde
kullanilan, tam otomatik agiz agilama sistemidir.

600 adetten fazla MSI 900 asilama cihazinin
satisindan sonra yeni jenerasyon MSI+DC otomotiv
endstrisinin ylksek gerekliliklerini karsilamak
izere dizayn edildi. MSI* DC hem modern, hem
de eski dokiim sistemleri ile son derece uyumlu ve
esnektir. MSI 900 sisteminin tiim fonksiyonlarini
icermektedir.

MSI* DC, kontrol kabini, dozajlama ekipmani
(bundan sonra Hot Box olarak anilacaktir) ve
kablo paketinden olusmaktadir. A¢cma-kapama
elektronik yada optik modiil ile tetiklenebilir. Akis,
asl seviyesi ve miktarl, bosaltim borusu, akis
hizi, sikistirlmig hava ve ekipman sicakhdr sirekli
olarak gozlenmektedir.

MSI* DC icin ozel olarak gelistirilmis kamera ile
akan metale verilen asi miktari tam olarak kontrol
edilmektedir.

Tiim fonksiyonlari dokiimhanenin 6zel ihtiyaclarina
gore ayarlanabilir. Tarih, zaman, sayi, dokiim siiresi
ve asl miktari gibi tim kritik dokiim verileri
sistem tarafindan kaydedilmekte ve uzun sure
saklanabilmektedir.

Bu ozellikler geriye donik olarak asilama
parametrelerinin iiretim sonrasi kontrol{inii saglar.

Asinin  kompozisyonuna, ergitme ve dokim
sicakliklarina ve metalin kimyasal kompozisyonuna
bagl olarak asinin ergimis metale eklendikten
sonraki etkisi erken ya da gec olmaktadir.

Tutarl katilasma saglayabilmek icin asi ergimis
metale olabildigince ge¢ eklenmelidir, ideal olani
katilasma baslangicindan hemen énce eklenmesidir.
En etkili asilama, metal kaliba doldurulurken akan
metale asinin verilmesidir.



Ekonomik ve etkili asilama uygulamasi hem asi
malzemesi hem de asilama ekipmaninda yiiksek
talepler gerektirir.

ideal olan aginin diisiik ergime sicakhginin ve
tutarli tane boyutunun olmasidir. Ayni zamanda
kullanilacak dokiim kompozisyonuna da uygun
olmaldr.

Foseco driinlerinin faydalari:

m Yeni MSI* DC akinti asilama sistemi; cabuk,
uyumlu, kontrol edilebilen ve yeterli asinin
ergimis metale verilmesini saglar. Otomotiv
endistrisinin yiiksek taleplerini karsilamak
uzere gelistirilmistir.

m INOCULIN*, Foseco’'nun yliksek kalite asl
gurubu, ile kullanildiginda en iyi dokiim
kalitesininin strekliligini garanti eder.

Dokim cekirdeklenmesini sabitleme: MSI*DC
ITACA

Metalin bekleme siiresi, dokiim ocagindaki metal
sicakhgi gibi prosesteki degiskenlerden dolayi
demirin ¢ekirdeklenmesi de degiskenlikler gosterir.

Bu sebepden, sabit asilamada cekirdeklenmede
dalgalanmali sonuclar alinacagini ve buna bagli
olarak degisken metalurjik 6zellikler (serbestkarbiir,
grafit yapisi, cekinti, nodll sayisi, nodillesme,
ferrit/perlit orani) olusacagi anlamina gelir.

MSI+ DC ITACA, ITACA (Incremental Thermal and
Chemical Analysis) ile MSI+ Unitesinin birlestirilip
entegre edilmis halidir. Metalden periyodik olarak
numune alinarak soguma egrisi ile birincil tiirev
analizlerinden ¢ekirdeklenme odl¢tilmektedir.

ITACA metalin mevcut karbon esdegerini (CEV)
olcer ve cekirdeklenme bilgisi ile birlestirerek
uygun asi miktarini hesaplar.

ITACA ekipmani INOCULIN oraninda ince ayar
yaparak baz metaldeki degiskenlikleri kompanse
eder.

MSI+DC kontrol Gnitesi

MSI+DC dozajlama Unitesi
(Hot Box)

Dozajlama ekipmaninin igten
gorintimii
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asinin kesin olarak akan metale verildigini siirekli dolumlarin goriintilerini kayit eder. Toplanan Y i A i Il
kontrol eder. data kategorisine gore siralanabilir ve INOVIEW
yazilimi ile tekrar goriintilenir. Boylece herhangi bir
MSI VISION, dijital kamera ile aldigi akan metal metalurjik problemde dékiilmis tiim kaliplarla ilgili Mf;gu';ca'l’gﬁﬁ}
ve INOCULIN veren boru ucu gorintulerini analiz asilama kalitesizligi endiselerini yok eder. ve birincil tiirev
ederek gaI|§|r. analizleri
MSI VISION ekipmani
Dokiim bagladigi anda sistem akisi algilar ve
akan metalde gériinen agsi taneciklerinin miktarini m Her kalibin yeterince asilandiginin kontroliini
belirler. Sistem sag ve sol dagilim ortalamalarini
degerlendirir ve herhangi bir sapma gozlemlediginde m operatdriin agilamanin akan metal ile senkronize
alarm verir. olarak yapildigindan emin olmasini
m Operatoriin asinin devamli ve direk olarak akan
metale verildigini kontrol etmesini saglar.
MSI VISION
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ayimainin yazili izni olmadan, kismen ya da tamamen hicbir sekilde kopyalanamaz. Uyart: Izinsiz yapilan kopyalama, zarar ve hirsizlik kovusturmasi icin dava agilmasina yol acacaktir. Bu kisim icinde A .
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