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RHEOTEC* XL ve XL+ @

YUKSEK PERFORMANSLI SU BAZLI MACA BOYASI

Azalan fire ve ilave iscilik maliyetleri

Azalan kum ilave katki madde maliyeti I I
Miikemmel dokiim kalitesi I I
Yiksek Uretkenlik
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Yiiksek Kalite Icin Modern Dokiimhanelerin

Talepleri

Su bazli RHEOTEC XL ve RHEOTEC XL+ maca
boyalar Foseco tarafindan ozellikle gri ve sfero
parca dokimhanelerinin ihtiyac duyduklar en
yiksek ozellikleri elde etmeleri icin gelistirilmistir.
Dokiim parcalarin daha kompleks hale gelmesi,
kalite standartlarinin yiikselmesi (bkz. Sekil 1)
ve kritik demir dokiim parcalarinin genel Uretim
maliyetlerinin azaltilmasi hedeflerine ulasabilmek
icin, ylizey hatalarini 6nleyecek (bkz. Sekil 2)
optimum boya teknolojisine gereksinim vardir.

Kum genlesmesi (Damarlanma)
Kabuklanma

Sinterlesme

Metal penetrasyonu

Kalinti malzeme

Sekil 1
Silindir kafasi icinde karmasik gecisler

RHEOTEC XL ve RHEOTEC XL+ boyalar stiper reolojik
ozellikler ve beraberinde 6zel refrakterlik teknolojisi
ile en ekonomik ve verimli ¢oziimli sunmaktadir
(bkz. Sekil 3).

Miikemmel daldirma boya uygulamasi

Her tarafta esit boya kalinhig

Refrakter bilesenin maca icinde kontrollii
penetrasyonu

Yiiksek izolasyon

Yiiksek sicaklik karsisinda dayanim

Sekil 2

Turbo g6vdesi
icindeki
damarlasma
hatalari (solda) ve
RHEOTEC XL ile
hatasiz parca
(sagda)

RHEOTEC XL
tabakasinin
S.EM.
goriintiist



Kum Genlesme Problemine Karsi Mikemmel
Koruma

Dokim parcalarda daha ¢ok damarlagsma sakati
olarak bilinen problem; silis kumundan basiimig
macalarda ki kuvartz'in 573°C de alfa'dan
betaya donusiimii sirasinda olusan hacimsel
genlesmeden kaynaklanmaktadir. RHEOTEC XL
boya, Ustiin ve benzersiz refrakter dolgu yapisi ile,
maca kumu yuzeyi ile sivi metal arasinda ytiksek
izolasyonlu bir tabaka olusturarak silis kumunun
faz degisimini geciktirir ve yavaslatir, bdylece kum
genlesmesine bagl hatalari tamamen veya ¢ok
blyiik oranda engeller (bkz. Sekil 4).

Maliyet Dengeleyen Coziimler

Maca yiizeyine uygulanan RHEOTEC XL metal ile
maca malzemesi arasinda, bilinen dokiim
hatalarini

onleyen, yiiksek korumali bir tabaka olusturur ve
sonucunda:

m Taslama ve temizleme masraflarinda azalma
Kumlama maliyetlerinde azalma

Uretkenligin artmasi — daha hizl parca tretimi
Maca tamir islerinin azalmasi

Damarlagma oOnleyici 6zel kum katki
malzemelerinin kullanimina son verilmesi

RHEOTEC XL+ Yiiksek Gegirgenlik Ozelligi ile
Kabuklanma Sakatinin Onlemi

Genel olarak maca boyalari kalip boslugu
ile macanin i¢ yapisi arasinda yalitkan bir
tabaka olustururlar ve maca baglayicisinin isil
bozulmasindan dolayi ortaya ¢ikan gazlarin
onceden belirlenen ¢ikicilara yénlenmesini
saglarlar. Ancak yeterli cikici olmamasi veya
olamamasi durumunda maca igerisinde toplanan
gazlarin basinci ile boyanmis maca yiizeylerinde
kabuklanmalar olusur ve asagida siralanan dokiim
sakatlarini ortaya cikartir;

m metalik olmayan maga kumu ve boya
kalintilarn

m sivi metalin kabuklasmis maga kumu ve boya
kalintisi ile yer degismesi ile kabuklagma
problemi olur

m kabuklasarak ayrilan boya bdlgesinde artik
koruma olmadigi igin metal penetrasyonu ve
sinterlesme olur

m katilagsmakta olan metal icine kabuklasan
bélgeden gelen maca gazi girer ve orada
kalarak gaz sakati olusturur

RHEOTEC XL+ serisi boyalar RHEOTEC XL
boyalarin tim avantajlarini saglamakta ve cok
yiksek gaz gecirgenligi sayesinde maca icindeki
gaz basincini disirerek, gaz ¢ikicisi konulamayan
islerde, kabuklagma riskini azaltmaktadir (bkz.
Sekil 5).

Sekil 4

RHEOTEC XL boya
kullanildiginda maca
yiizeyinde a-B faz degisiminin
gecikmesi

Sekil 5

Diisiik gegirgenlikli standart
bir boya uygulamasinda
kabuklagsma olusumu (istte)
ve RHEOTEC XL + (altta)
karsilagtiriimasi

Impraved insulation charscterstics of RHECOTEC XL
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En Yiksek Dokiim Kalitesi Icin

Yiiksek Performansli Su Bazli Maca Boyalari

RHEOTEC XL ve XL+ gelistirilmis formiilleri ve Kontrollii ve otomatik Uretim prosesleri ile ,

en gelismis kontrol imkanlari ile kullanicilarin en RHEOTEC XL ve XL+ sirekli olarak en yiiksek Dékumhaﬁjt,_"ﬁﬁ
yiksek beklentilerini karsilamak icin giivenilir teknik ozelliklerde ve dokiim parcalarda probleme en yiiksek
ve tutarl kalitedeki boyayl sunmasinin yaninda  yol acabilecek, partiler halinde yapilan iiretimin ?;Eﬁi';;ﬂ',f::k'
gelismis laboratuar ve uygulama destegi de saglar verecedi degiskenliklerden arinmis sekilde igin gelisim ve
(bkz Sekil 6). kullanicilara ulastinimaktadir (Sekil 7). proses kontrold

Sekil 7
Kontrollii ve otomatik
Uretim prosesleri

*FOSECO, logosu ve RHEOTEC Vesuvius grup sirketinin Dokiimhane bdliimiiniin ticari markasidir ve ancak lisans alinarak kullanilabilir.Her hakki saklidir. Bu basim icinde yer alan hicbir detay,
yayimcinin yazili izni olmadan kismen ya da tamamen hicbir sekilde kopyalanamaz. Uyar: Izinsiz yapilan kopyalama, zarar ve hirsizlik kovusturmasi icin dava acilmasina yol acacaktir. Bu kisim
icinde yer alan biitiin ifade, bilgi ve datalar bir kilavuz olarak yayimlanmistir ve (iireticinin sahip oldugu pratik tecriibelere gore) dogru ve givenilirdir. Ancak, ne Uretici, ne yetkilisi, ne saticisi ne
(fe yayimai asagidaki hususlarin tam, eksiksiz ve garanti oldugu konusunda hicbir sorumluluk tasimaz: (1) eksiksiz/tam giivenilirlik (2) kullanilan drinlerin Gglincii partinin haklarini cignemedigi
(3) yerel yasalara uygunluk icin ilave giivenlik én?emi gerektirmeyecegi.Satic), Uretici adina temsﬁcilik veya kontrat yapmaya yetkili degildir. Bitiin satislar, istenildiginde temin edilebilen, tretici/
satici arasindaki ilgili satis anlasmasi sartlarina gére yapilimistir. © Foseco International Limited 05/11.
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