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FILTRASYON
Maksimum filtrasyon verimi

Diizglin dolum

Hurda oraninda azalma
islenebilirlikte artis
Yiksek verim




SEDEX dokiimhane filtreleri

bir milyardan fazla kez kanitlanmis teknoloji

Bir riiya gercege donustl

SEDEX dokim filtreleri 25 yildan fazla zamandir
dokim sektoriinde kullanilmaktadir. Bu siire
zarfinda biiylik doékiimhanelerin de ishirligi ile
filtre ve uygulamalari stirekli gelistirilmistir. SEDEX
dokiim filtre kullanmak kaliteli ve verimli iretimin
garantisidir. Bu nedenle SEDEX filtre kullanimi
bircok dokiimhanede en modern yontemdir. Misteri
beklentilerini karsilamak icin etkisi diinya ¢apinda
en ¢ok kabul edilen dokiim filtre SEDEX.

Basari giiven dogurur!

SEDEX filtre uygulamas, dikkat gerektiren parcalarin
dokiimiinde, mekanik ve dinamik 6zelliklerin elde
edilebilmesini temin eder. Konvansiyonel yolluk
sistemleri, her ne kadar emniyet payi yiiksek
tutularak dlcilendirilmis olsa da ctlirufu ve sonradan
reaksiyonlar sonucu olusan kirliligi tutmak icin
yeterli degildir. GUnlimiizde, dokim parcalardan
beklenen yiiksek kalite standartlari SEDEX dokim
filtreleri sayesinde kolaylikla ve strekli olarak
saglanabilir.




SEDEX Filtre uygulamalari ile tasarlanan yolluk
sistemlerinin faydalari:

Sade, kisa ve direkt sistemler

Daha az metal dondiisii

Model plakasi iizerinde daha fazla bos alan
Cliruf ve kum parcalarinin daha etkin tutulmasi
Hurda riskinde azalma

Proses emniyetinde artig

Dokiim parcalarin fiziksel 6zelliklerinde artis

Hurda sebebinin tespitinde kesinlik

Uygulama sekli

Foseco'nun egsiz miisteri destegi.
Problemin tiiriine gore Foseco'nun 6nerileri soyledir:

m Dokim  hatalarimin = metalirjik  olarak
sorgulanmasi.

m Kalip dolum ve katilasma simiilasyonlarinin
yardimiyla model plakasi yerlesiminin
optimizasyonu.

m Dokiimhanede uygulama destegi.

Orijinal durum

Hedef

Durumun
simiilasyonu ve
optimizasyonu

iyilestirilmis
diizen




SEDEX dokiimhane filtreleri

Yiiksek verimli filtrasyon ve sakin kalip dolumu

Yiiksek verimli filtrasyon

Foseco SEDEX kopik filtrelerin bilinen etkisi,
gozenek hacminin %90'inin acik ve surekli ag
yapisina baghdir.

Bu yapi sayesinde sivi metal akisi farkl hizlarda
ve degisik yonlere olur. Akistaki bu degiskenlik
filtre ylizeyi ile sivi metalin temasini artirir ve bu
sayede metal olmayan partikiiller koplk yapisi
icinde tutulur. Partikiillerin stizlilmesi yalniz filtre
yiizeyinde degil, icinde de devam eder.

Bu tip filtre mekanizmalarina derin yatakli filtreleme
denir ve sadece SEDEX kopik filtreler gibi cok
boyutlu yapilara 6zgiidir.

Her bir gozenegin sekli besgeni veya oniki-geni
andirir.

Bir kdpiik
gozeneginin yapisi



SEDEX filtrelerin yapisi, kumun yani sira, ciiruf
tutmada da magnezyum tretmaninda meydana
gelen (riinlerin tutulmasinda oldugu kadar etkilidir.

Seramik kopiik filtrelerin genellikle géz ardi edilen
fakat en 6nemli avantajlarindan biri de sivi metal
akisindaki tiirbiilansi azaltmasidir. Bu sayede metal
kallba daha sakin dolar ve oksitlenmeye karsi
korunur.

Stizgec filtreden gegerek kalip boslugunu dolduran metal akisi.

Asagidaki gorintiler x-ray cihaziyla kaydedilmistir
ve farkh filtre tipleri kullanilarak kalp boslugunu
dolduran metal akisi gosterilmistir.

Kirmizi cerceve filtrenin yerini belirtir.

Seramik kopiik filtreden gegerek kalip boslugunu dolduran metal akist.

Kum

Silikat
clirufu

Magnezyum
siilfit
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SEDEX dokiimhane filtreleri

En dar kesitin ve filtre alaninin hesaplanmasi

SEDEX filtre uygulamasi ti¢ adimda gerceklestirilir:

1.Adim
Filtreli Yolluk Sisteminin hesaplanmasi

Kalibin dolum hizina, model dlclileri dogrultusunda
karar verilir ve yolluk sistemi de buna gére dizayn
edilir. Dolum stiresi yolluk sistemindeki en dar kesit
alani ile belirlenir. Genel yolluk sistemlerinde en dar
kesit veya kontrol kesiti toplam meme kesit alaniyla
tayin edilir.

SEDEX dokiim filtrelerinin kullanildigi  yolluk
sistemlerinde ise dik yollugun kesit alani en dar
kesit, yani kontrol kesitidir.

Standart dik yolluk kullanilan kaliplama hatlarinda,
kontrol kesiti yatay yollukta, dik yollugun hemen
ardina yerlestirilmelidir.

Bunun yanisira, stirekli diizgiin dolum saglayabilmek
icin kalibin tamaminda yatay yollugun alt kaliba
yerlestirilmesi ve meme girislerinin de yollugun
ustiine yerlestirilmesi onerilir.

Belirli bir yolluk sistemi icin kontrol kesiti dlctilerinin
hesaplanmasinda asagidaki formiilden faydalanilir.

DA : dik yolluk alani [cm?]
22.6: ivme sabiti
. dokim agirhigr [kg]
. stirtinme faktori
. yogunluk [g/cm?]
: dokiim suresi [s]
. efektif basing veya dokiim yiiksekligi [cm]

I o



Efektif dokim yiiksekliginin belirlenmesi

Yolluk sisteminin bilesenleri arasinda belirtilen iligki
uygulamada da basariyla kanitlanmistir:

Dik yolluk  yatay yolluk ~ meme girisleri

1.0 : 11 : 1.2

Yolluk sistemi kesit alanlarindaki siirekli artis, kalip
dolumunun dusiik tirbilansla gerceklesmesini
saglar. Hesaplanan kesit alanlari, model
geometrisine gore yerlestirilir. Yolluk alani gerekli
yatay yolluk miktarina, toplam meme kesit alani da
gerekli meme girisi miktarina gore dagitilr.

2.Adim

SEDEX Filtre Alani, Tipi ve Sayisi belirlenir. Gerekli
filtre alanina asagidaki faktorlere gore karar verilir:
m Yolluk sisteminin en dar kesit alani

Filtre kapasitesi (kg/cm?)

Brit dokiim agirhg

Sivi metalin kirlilik miktari

Sfero dokiimde ise tretman teknigi, alasima
ilave edilen Mg miktari ve tretman oncesi
kikirt seviyesi

Belirlenen filtre alani, tek bir filtreyle veya alan biyiik
ise daha kiiciik filtrelerle uygulanabilir. inkliizyonlarin en
verimli sekilde tutulabilmesi icin filtreler kalip bosluguna
mimkiin oldugu kadar yakin yerlestirilmelidir.

Filtrasyon kapasitesi stirecteki bircok degiskene baghdir,
bu yiizden asagidaki rakamlar yaklasik olarak alinmalidir.

Filtrasyon kapasitesi kg/cm? Demir Alagimi

NiResist, SiMo, D5
05-1.0 Sfero (Kalip ici)
1.0-2.0 Sfero
20-4.0 Gri/ Temper Dokiim

Uygulama tecriibelerimize dayanarak yiiksek alasimli sfero
demir igin (6rn. NiResist veya SiMo) dik yolluk alaninin 4
kati kadar filtre alani 6neriyoruz.

Sfero dokiim icin Dik Yolluk : Filtre alani 1 : 3 olarak
onerilir, gri ve temper dékiim igin ise bu oran 1 : 2'dir. Bu
oranlar dokim stiresinin filtre tarafindan degil, dik yolluk
kesit alani tarafindan belirlenmesini saglar.



SEDEX dokiimhane filtreleri

Filtre pozisyonu ve gozenek miktarinin secimi

Farkli tip gozenekler
(ppi = pore per inch)
(25,4 mm uzunlukta
bulunan g6zenek sayisi)

Temel olarak filtre dl¢lisii belirlenirken, hesaplanan
filtre alanina en yakin biyk filtre secilir. Secilen bu
filtre, dokiimhanenin uygulama neticesine gore en
uygun olctiyle degistirilir.

Filtre gozenek miktari, genellikle dokiilecek olan
metal alasimina gore secilir. Sfero dokim ve
ozel alagimlar Ni-resist ve SiMo yiiksek miktarda
reaksiyon kalintilar icermektedir ve genelde kaba
(10ppi) SEDEX filtre uygulanir. Gelistirilmis Gretim
sistemlerinde bu tip reaksiyon kalintilarinin daha
dusik seviyelerde oldugu goriilmektedir ve bu
dokiimhaneler istisna da olsa daha ince (20 ppi)
filtrelerle calisabilmektedir.

Disuk seviyelerde reaksiyon kalintisi iceren gri
demir 20 ppi SEDEX ile filtrelenir, bu sartlarda liretim
sisteminin gelistiriimesi 30 ppi filtre kullanimina
olanak saglar.

Metal kirliligi cok distik olan temper dokiim, yiiksek
dokiim sicakligi da géz ontine alindiginda ¢ok iyi
dokiim &zelliklerine sahip oldugu ve 30 ppi SEDEX
filtre uygulanabilecedi gortimektedir.

Ekstra ince gozenekli 40 ppi filtreler daha cok dikey
kaliplama hatlarinda ve gri dékiim icin dretilmistir.



3.Adim
SEDEX Filtre Yuvasinin secimi

Filtre verimi, blyik olciide filtrenin dogru
yerlestirilmesine baghdir.

Foseco, uygulamada dékimhanelere kolayhk
saglamak amaciyla bir dizi filtre yerlestirme yuvasi
tasarlamisti. SEDEX filtre yuvalarini kullanan
dokiimhaneler, secilmis olan filtre icin tavsiye edilen
filtre giris ylizey alani ve cikis yiizey alan 6lciilerini
elde etmis olurlar. Bircok durumda, filtre konumu
ve uygun filtre yuvasi, model plakasi ve modelin
durumuna gére segilir.

yatay

yatay

Dikey kaliplar (6rn. DISAMATIC) icin 6zellikle
tasarlanmis filtre yuvalar da mevcuttur. lki farkli
sekilde uygulanabilir.

1. Filtreyi 6zel tasarlanmis yolluk havsasina elle
yerlestirerek.

2. Filtrenin 6n kaliba yerlestirilmesi; bu yontemle
filtre otomatik maca yerlestirme sistemi ile
yerlestirilebilir. Bu sayede daha kisa siirede ve
daha hassas pozisyonlama miimk{ind(ir.
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SEDEX dokiimhane filtreleri

Dik kaliplarda SEDEX uygulamasi

Dik kaliplarda SEDEX filtre uygulamasinin
avantajlar

m Yolluk sisteminin sadelestirilmesi

Kalip dolumunun kontrol altina alinmasi

Kalip dolum hizinin diismesi

Turbllans ve kum siriiklenmelerinde azalma

m Daha az ylizey ve gaz hatalarn
m islenebilirlik 6zelliklerinde artis
Dik kalplar igin yolluk sistemi tasarlarken ve

hesaplarken goz oniinde tutulmasi gereken daha
fazla husus vardir.

Kaliplar ti¢ ana gruba ayrilabilir:

1. Tek kalip gozii

2. iki veya ayni seviyede daha cok kalip gozii

3. Iki veya farkli seviyede daha cok kalip gézleri

Her (¢ kalip tipinde de meme girisleri dikkatle
yerlestirilmelidir — kaliplarin diizgiin dolmasini
saglayabilmek icin en alt seviyedeki kaliplara en
kiicik meme girigleri ile dolum yapilmalidir. Bunu
saglayabilmek icin en dar kesit alaninin yani kontrol
kesitinin yeri de g6z oniine alinmalidir. Her di¢ kalip
tipine 3 farkli meme girisi yapilabilir, toplam dokuz
degisik yolluk sistemi elde edilebilir.



a] Tabandan girisli:
Dik yolluktan kontrolli sistem uygulanabilir, yatay
yolluk ve meme giris kesit alanlari %10 artirilir.

b] Yandan girisli:
Kontrol kesiti meme girislerinin hemen 6niine
yerlestirilmelidir — sonraki kesitler 10% artinlabilir.

c] Ustten girisli:

BesleyiciveyaKALPUR (initesinden girisli sistemlerde
kontrol kesiti, meme girislerine yerlestirilmelidir;
yatay ve dik yolluk kesitleri meme kesitinden daha
biyik olmalidir.

Genel olarak dikey kaliplarda yolluk sistemi bu
prensiplere gore tasarlanir.

Biitlin yolluk tiplerinde en dar kesit filtreden sonra
yerlestirilmelidir; boylece dokiim siiresince filtrenin
tamamen sivi metal icinde kalmasi saglanir.

Filtrenin dogru tasarlanmig ve dogru 6lgilendirilmis
bir filtre yuvasina yerlestirilmesi onemlidir. Filtre
yuvasi, kalip kapatilirken veya kalip tasinirken
filtrenin hareket etmemesini veya diigmemesini
garanti etmelidir. Filtre yuvasinin, dékiim siresince
filtre arka yiiziine iyi destek saglamasi da gereklidir.

Dikey kaliplarda yolluk sistemindeki siirtlinmeyi
arttiran (egimli dik yolluk veya havsa-yolluk gecisi
gibi) etkenler, dokiim hizini distiriir ve daha diizgiin
kalip dolumu saglar.

ise  6zgii problemleri iriin miidiirlerimize
iletebilirsiniz.

Filtreli yolluk
sistemi

Tarbilansl
kalip
dolumu,
metalin kalip
duvarina
direk
carpmasi

Egimli dik
yolluk,
havsayolluk
gegisi

ve filtre

Daha sakin ve
az tiirbiilansh
kalip dolumu
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SEDEX kalitesi garantilidir

Uriin Kalite Yénetimi Asagida belirtilen 6nemli drin nitelikleri bu yolla
Foseco kalite yonetim sistemi DIN 1SO 9001:2008 izlenir:

ve VDA 6.1 sertifikalarina sahiptir. Filtre olcileri

SEDEX filtreleri ilgili tlim Griin kalite 6zellikleri bu m Filtre agirhg

kalite sistemlerine gore kontrol ve kayit edilir. m Soguk sikistirma mukavemeti

m Gozenek miktar

m Termal sok dayanimi

Olciisel kontrol

Filtre veriminin yaninda, sivi metal akisinin meydana
getirdigi termal sok ve asinma dayanimlari en
onemli ozellikleridir. Bu 6zelliklerin 6l¢iimii diizenli
olarak, sivi dékme demir kullanilarak yapilmaktadir.
Ozel bir test yéntemi olan carpma testi bu amac
icin gelistirilmistir. Bu testin kapsamli kullanimi
Foseco'ya SEDEX dokiim filtrelerini stirekli gelistirme
imkani saglamistir. Ayrica (retilen filtreler sevk
edilmeden 6nce siki kontrollerden gegirilmis olur.

Carpma test Soguk sikisma
Gnitesi testi

yayimainin yazili izni olmadan, kismen ya da tamamen hicbir sekilde kopyalanamaz, Uyar: Izinsiz yapilan kopyalama, zarar ve hirsizlik kovusturmasi icin dava acilmasina yol agacaktir. Bu kisim icinde o .

yer alan biitiin ifade, bilgi ve datalar bir kilavuz olarak yayimlanmistir ve (iireticinin sahip oldugu pratik tecribelere gore) dogru ve giivenilirdir. Ancak, ne iretici, ne yetkilisi, ne saticisi ne de yayimci Vesuvius lStanbm Refqutgr San' veTic. AS.
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