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Produktpalette für Eisen- und Nichteisengießereien

CO
2
- und estergehärtete Wasserglasbinder



Nach wie vor wird in Eisen-, Stahl- und Nichteisen-
gießereien Wasserglas in Verbindung mit CO2-Gas 
oder flüssigen Härtern verwendet. Das hat den Vorteil, 
dass umweltschädliche Emissionen aus organischen 
Binderkomponenten während des Gießens zum großen 
Teil, teilweise auch völlig, vermieden werden können. Die 
Form- und Kernproduktion mit Hilfe von flüssigen Härtern 
oder CO2-Gas ist demnach zum größten Teil geruchsfrei, 
Wasserglasbinder sind also umweltfreundliche Binder-
komponenten. Aktuelle Gesundheits- und Sicherheits-
richtlinien sowie verschärfte Umweltgesetze haben zu 
einer Renaissance dieser anorganischen und geruchs-
freien Binder beigetragen. 

In Kombination mit moderner Sandregenerierungstechnik 
kann Wasserglas gebundener Sand in hohem Maße 
für die erneute Fertigung von Kernen und Formen 
wiederverwendet werden.

AMASILIC & CARSIL Bindemittel
Diese Systeme erfüllen höchste Ansprüche an 
Regenerierfähigkeit, Verarbeitbarkeitszeit der Sand-
mischung und Festigkeiten.

Vorteile
 + Mit allen herkömmlichen Mischeinrichtungen   

 verwendbar
 + Hohe Reaktionsfähigkeit
 + Hohe Festigkeit
 + Geringe Viskosität
 + Gute Regenerierbarkeit

SOLOSIL* & AMASILIC GS Bindemittel
Diese Produkte erfüllen unterschiedlichste Ansprüche an 
Festigkeit, Zerfall und Sandfließfähigkeit.

Vorteile
 + Standardausrüstung der Kernmacherei ist verwendbar
 + Hohe Festigkeit
 + Geringe Viskosität
 + Gute Fließfähigkeit der Sandmischung

Produkt Anwendung Eigenschaften

SOLOSIL
Gashärtende
Kernherstellung
mit CO2

Diese Produkte erfüllen unter-
schiedliche Anforderungen an 
Festigkeit, Zerfallseigenschaften 
und Fließfähigkeiten der Sand-
mischungenAMASILIC GS

CARSIL
Kernherstellung 
mit Hilfe von 
flüssigen Härtern

Diese Systeme erfüllen 
höchste Anforderungen 
an Regenerierung, 
Sandverarbeitungszeit und 
FestigkeitAMASILIC

Mit vorhandener
Ausrüstung
einsetzbar

Geruchs- und
emissionsfreier

Gießereiarbeitsplatz

Ausgezeichnete
Gussoberflächen

CO2- und estergehärtete Wasserglasbinder
für Eisen- und Nichteisengießereien
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FOSECO. YOUR PARTNER TO BUILD ON.


