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STELEX PrO — kohlenstoffgebundene Filter

flr reinere Gussstlicke und minimierte Turbulenzen

Die STELEX PrO (Priming Optimierten) Filter sind die
fortschrittlichsten keramischen Filter in Schaumstruktur,
speziell fir Kohlenstoffstahle und niedrig legierte Stéhle
entwickelt. Mit dieser verbesserten Keramik werden
die “Priming"“-Probleme, die mit Keramikfiltern auf
Zirkonoxidbasis verbunden sind, behoben.

STELEX PrO GieBfilter sorgen fir filterreine Gussstiicke
und minimieren die Turbulenzen wahrend der
Formfllung. Leistung und geringes Gewicht stehen hier
nichtim Widerspruch, sondern sind die Grundlage fiir die
besonderen Eigenschaften, die diesen Filter gegeniiber
den herkdmmlichen fiir Stahlguss verwendeten Filtern
aus Zirkonoxidkeramik auszeichnen.

Aufgrund ihrer hervorragenden Filtrationseigenschaften
werden STELEX PrO Filter auch bei der Herstellung
groBer Gussstiicke aus Gusseisen mit Lamellen- oder
Kugelgraphit eingesetzt.

STELEX PrO GieBfilter zeichnen sich durch
die folgenden Eigenschaften aus:

Geringes Gewicht

Geringe Warmekapazitat
Schlackenbestandigkeit

Geringe Eigenspannungen
AuBergewohnlich gute Kriechfestigkeit
Sehr gute HeiBdruckfestigkeit

+ + + + + +

Die STELEX PrO Filter bieten viele Vorteile

+

GleichmaBiges “Priming” ermdglicht GieBtempera-
turen wie bei filterlosen Systemen

Reduzierung temperaturbedingter Gussfehler
Hohe Filtrationskapazitét verbunden mit hoher
FlieBgeschwindigkeit

Flexible Platzierung der Filter — der Filter

kann horizontal und senkrecht eingelegt

werden und ist vorzugsweise am Anschnitt
vorzusehen

Bei Verwendung im KALPUR™ DirektgieB3-

System schwimmt der Filter nach dem GieBBen

im Speiser auf, damit wird die Gefahr einer
Sekundarschwindung reduziert und die Speiser-
wirksamkeit wird maximiert

Keine negativen Auswirkungen beim Einschmelzen
von Kreislaufmaterial mit Filtern

Geringere Kosten flir Energie und Feuerfestmaterial




STELEX PrO — fortschrittliche GieBfilter

fur Eisen- und Stahlguss

Berechnung des GieBsystems

Bei GieBsystemen mit STELEX PrO Filtern sollte der
Eingussquerschnitt der kleinste oder maBgebliche
Querschnitt des GieBsystems sein. Die Berechnung
dieses engsten Querschnitts (E,) wird auf Basis der
allgemeinen Anschnittgleichung durchgefiihrt.
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Basierend aufErfahrungen ausvielfaltigen Anwendungen
empfiehlt Foseco die folgenden Verhdltnisse im
Anschnittsystem.

Einguss 1,0
Summe der Laufquerschnitte 1,1
Summe der Laufschnitte 1,2

Die eingangsseitige Filterflache muss groB genug sein,
um sicherzustellen, dass der Formhohlraum gefiillt ist,
bevor der Filter blockiert.

Foseco empfiehlt, dass die Eingangsfilterflache
mindestens 3,0 mal so groB sein sollte, wie der
berechnete engste Querschnitt (E,). Ebenso ist
es wichtig, dass die Ausgangseite des Filters gut
untergesttitzt wird. Es sollte eine Auflageflache von
mindestens 30% der Eingangsflache vorgesehen
werden.

STELEX PrO Filter in der Praxis

Der Filtrationswirkungsgrad hangt weitgehend von
der korrekten Anwendung der STELEX PrO Filter ab.
Wenn Filter verwendet werden, empfehlen wir stets die
Verwendung von STELEX Filterpositionsmodellen, die
inenger Zusammenarbeit zwischen GieBereipraktikern
und Foseco Fachleuten entwickelt wurden. Horizontal
im Laufsystem eingelegt, “primen” die STELEX PrO
Filter schnell und sichern so einen gleichmaBigen
Durchfluss Gber die gesamte Filterflache. Im Normal-
fall werden diese Filterpositionsmodelle in der Form-
teilungsebene platziert.

Um Turbulenzen zu vermeiden, sollten schroffe
Richtungsanderungen der Strdmung hinter dem
Filter vermieden werden. Dies ist bei legiertem Stahl
besonders wichtig, weil Turbulenzen Reoxidation
und die Gefahr der Bildung neuer nichtmetallischer
Einschliisse in der Form verursachen.

Simulation

DirektgieBsystem
mit KALPUR ST
Filterspeiser in
Seitenposition

STELEX
Filterpositions-
modelle
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Qualitatskontrolle

Priifung der Produktmerkmale

Qualitatsmanagement Service

Das Foseco Qualitdtsmanagement-System ist nach Unsere Ingenieure und Produktmanager sind die

DIN ISO 9001, VDA 6.1 und ISO 14001 zertifiziert. Partner unserer Kunden, um sie bei der Verbesserung
der Produktivitdt, der Prozessbeherrschung und

Alle fur die Produktqualitdt relevanten Merkmale der der Gussqualitat sowie der Arbeitsbedingungen zu

STELEX Filter werden nach diesen Normen kontrolliert unterstitzen.

und protokolliert. Weitere Information tiber FiltergroBen,
GieBleistung, GroBen und Filterkapazitaten erhalten
Sie von unserem Service-Team.

Optische
Produktkontrolle
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