FILTRATION

STELEX™ ZR ULTRA

Zirkoniafilter flr anspruchsvolle Anwendungen im Stahlguss %
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STELEX ZR ULTRA Filter

fur die Filtration von Stahlgusswerkstoffen

STELEX ZR ULTRA bietet StahlgieBereien die Mdglichketit,
qualitativ hochwertigere Gussstlicke mit Hilfe einer
zuverlassigeren Filtrationstechnologie herzustellen. Die
Kombination einer verbesserten Zirconiakeramik und
einem geschlossenen Rahmen bildet die Basis fir die
Einflihrung der neuen Generation von STELEX ZR Filtern
von Foseco.

STELEX ZR ULTRA Filter besitzen ein geringeres Gewicht
und weisen daher eine gleichmaBigere, offenere Struktur
auf. Durch den Rahmen und die Keramik wird eine
robustere Filterstruktur erzielt. Zusatzlich zu den bekannten
Vorteilen der Stahlfiltration bietet STELEX ZR ULTRA einige
neue Vorteile:

+ Reduzierung stromungsbedingter Gussfehler
-Konstantere Durchflusskapazitat und -leistung
- Verbesserte Priming-Eigenschaften durch geringeres
Filtergewicht

+ Verbesserte Gussqualitat
- Verwendung von feineren Filtern im Stahlguss
- Hohere Filtrationswirkung und verbessere
Strémungs-beruhigung
- Vermeidung von Bypassen
- Reduzierter Kriimelanteil

+ Aufgrund verbesserter Produkteigenschaften kdnnen
GieBereien auf eine gréBere Prozesssicherheit
vertrauen
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+ Geringere Produktionskosten
- weniger Reparaturen
- geringere Warmebehandlung
- geringere Bearbeitungszugabe

+ Kiirzere Lieferzeiten
- weniger Reparaturen

+ Verbesserte Gussqualitat
- weniger Einschllsse
- verbesserte Oberflachenqualitat
- verbesserte Eigenschaften

+ GleichmaBigere Eigenschaften
- Verbesserte Priming-Eigenschaften
- GleichmaBigere Durchflussleistung
und -kapazitat

+ Verwendung von Filtern mit feinerer
Porositdt flr ein noch besseres
Filtrationsergebnis




STELEX ZR ULTRA Filter

verhelfen zu sauberem Guss

Berechnung von Giel3systemen

Bei Einsatz von STELEX ZR ULTRA Gieffiltern sollte der
engste, geschwindigkeitsbestimmende Querschnitt des
GieBsystems im Bereich des Einguss platziert werden.
Die Berechnung des engsten Querschnittes basiert auf
der folgenden “allgemeinen Eingussgleichung”.

S. = Eingussflache [cm?]
22,6 = Konstante
G = GieBgewicht [kg]

= Geschwindigkeitsfaktor

= GieBzeit [s]

§

Q@ = Eisendichte [g/cm’]

t

H = Effektive Druckhdhe [cm]

Empfohlene Querschnittsverhaltnisse des GieBsystems:

Einguss 1,0
GieBlauf 1,1
Anschnitt 1,2

Die Eingangsseite des Filters muss ausreichend groB3
gewahlt werden, um ein friihzeitiges Blockieren
wahrend der Formfiillung zu vermeiden.

Die Filterflache sollte mindestens dreimal so grof3
wie der engste Querschnitt im GieBsystem sein.
Als Auflagefldche sollten mindestens 30% der
Filterflache bereitgestellt werden.

Anwendung des STELEX ZR ULTRA Filters

Die Filtrationswirkung wird maBgeblich von der
richtigen Anwendungstechnologie beeinflusst. In diesem
Zusammenhang wird grundsatzlich die Verwendung von
STELEX Filterpositionsmodellen empfohlen.

Um turbulente Strdmung zu vermeiden sollten abrupte
Richtungsanderungen des Metallstroms hinter dem Filter
vermieden werden. Gerade bei Stahlguss ist dieses
von Besonderer Bedeutung, turbulente Strémung eine
Reoxidation der Schmelze zur Folge haben.

Anwendung
im Feinguss

Ventilgehause mit
STELEX ZR Anwendung
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In grober und feiner
Porositat erhéltlich
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Gesicherte Qualitat

Hohere Qualitat und geringere Kosten

Qualitatsmanagement Service

Foseco ist nach dem Qualitdtsmanagementsystem Unsere Mitarbeiter arbeiten partnerschaftlich mit
DIN 1SO 9001, VDA 6.1 und ISO 14001 zertifiziert. unseren Kunden zusammen, um Produktivitat,
Bei der Priifung der qualitdtsrelevanten Produkt- Prozesskontrolle, Gussqualitdtund das Arbeitsumfeld

merkmale der STELEX ZR ULTRA GieBfilter werden zu verbessern.
alle Anforderungen und Nachweisfihrungen dieser
Normen entsprechend erfiillt.

Weitere Informationen zu FiltergroBen, Durchflussraten
und Filterkapazitat erhalten Sie von Ihrem lokalen

Foseco Team. Visuelle
Qualitats

-kontrolle

Impingement Statistische

testing unit Prozesskontrolle

FOSECO. YOUR PARTNER TO BUILD ON. Foseco Foundry Division
Vesuvius GmbH
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